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1 WSKAZOWKI DOTYCZACE KORZYSTANIA Z PONIZSZE) INSTRUKCJI OBSEUGI

1.1 Stowa sygnatowe i symbhole zagrozenia

.....

instrukcji poprzez zastosowanie symboli i haset ostrzegawczych. Nie wszystkie
wymienione ponizej sfowa sygnatowe i symbole zostaty uzyte w niniejszej instrukcji.
Jednakze, dla utatwienia uzytkowania, wszystkie symbole zostaty wyjasnione.

1.1.1 Hasta ostrzegawcze

NIEBEZPIECZENSTWO

... 0znacza zagrozenie prowadzace do Smierci lub powaznych obrazen ciata.

/\ OSTRZEZENIE | OSTRZEZENIE

... 0Znacza zagrozenie mogace prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata.

/\ OSTROZNIE | OSTROZNIE

... 0znacza zagrozenie moggce prowadzi¢ do lekkich lub Srednich obrazen ciata.

1.1.2 Symbole ostrzegawcze

Napiecie elektryczne!
Ten symbol oznacza wynikajace z obecnosci energii elektrycznej zagrozenie zycia lub
zdrowia 0sob dokonujacych czynnosci zwiazanych z danym systemem.

>

" Niebezpieczenistwo zmiazdzenia!
VA A Oznaczone tym symbolem miejsca w tekscie informujg o niebezpiecznych sytuacjach
grozacych przygnieceniem w obrebie catego ciata.

Obrazenia dtoni!

Oznaczone tym symbolem fragmentu tekstu informuja o niebezpiecznych sytuacjach
grozacych obrazeniami dtoni w wyniku zmiazdzenia. Czynnosci opisane w takich
fragmentach tekstu wymagaja zwiekszonej ostroznosci w celu unikniecia obrazen ciata
lub utraty cztonkoéw ciata.

>

Niebezpieczenstwo wybuchu!
Oznaczone tym symbolem miejsca w tekscie informujg o niebezpiecznych sytuacjach
grozacych wybuchem.

(l\»

TRACTO
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B kDb PR P

Zagrozenie pod wiszacym fadunkiem!
Oznaczone tym symbolem miejsca w tekscie informujg o niebezpiecznych sytuacjach
zwigzanych z zagrozeniem pod wiszacym tadunkiem.

Niebezpieczenstwo potkniecia sie!
Oznaczone tym symbolem miejsca w tekscie informujg o sytuacjach grozacych
potknieciem sie o przeszkody znajdujace sie na podtozu.

Niebezpieczernstwo upadku!
Oznaczone tym symbolem miejsca w tekscie informujg o niebezpiecznych sytuacjach
grozacych upadkiem z wysokosci.

Goraca powierzchnia!
Oznaczone tym symbolem miejsca w tekscie informujg o niebezpiecznych sytuacjach
grozacych poparzeniami w wyniku kontaktu z gorgcymi powierzchniami.

Zimna powierzchnia!
Oznaczone tym symbolem miejsca w tekscie informujg o niebezpiecznych sytuacjach
zwigzanych z zimnymi powierzchniami.

Niebezpieczenstwo spowodowane przez substancje tatwopalne!
Ten symbol wskazuje na zagrozenie spowodowane przez tatwopalne substancje!

Niebezpieczne dla srodowiska!
Ten znak wskazuje, ze stosowana substancja moze stanowic zagrozenie dla
Srodowiska.

1.1.3 Symbole dotyczace osobistego wyposazenia ochronnego

(CA0)

ON-NON=J)

Stosowac zabezpieczenie glowy!
Wykonywanie czynnosci oznaczonych tym symbolem oznacza koniecznos$¢ stosowania
zabezpieczenia glowy.

Stosowac rekawice ochronne!
Wykonywanie czynnosci oznaczonych tym symbolem oznacza koniecznos$¢ stosowania
rekawic ochronnych.

Stosowac zabezpieczenia oczu!
Wykonywanie czynnosci oznaczonych tym symbolem oznacza koniecznos$¢ stosowania
zabezpieczenia oczu.

Stosowac odziez ochronng!
Wykonywanie czynnosci oznaczonych tym symbolem oznacza konieczno$¢ stosowania
odziezy ochronnej.

Stosowac zabezpieczenie stuchu!
Wykonywanie czynnosci oznaczonych tym symbolem oznacza konieczno$¢ stosowania
zabezpieczenia stuchu.

Wersja 2023-12-14/08PL - GRUNDOMAT 45-180



1 WSKAZOWKI DOTYCZACE KORZYSTANIA Z PONIZSZE) INSTRUKCJI OBSEUGI

Stosowac zabezpieczenie stop!
Wykonywanie czynnosci oznaczonych tym symbolem oznacza koniecznos$¢ stosowania

3 zabezpieczenia stop.

Zaloz kamizelke ostrzegawczg!
W przypadku wykonywania czynnosci oznaczonych tym symbolem zat6z odblaskowg
kamizelke ostrzegawcza.

1.1.4 Symbole zakazu

Osobom nieuprawnionym wstep wzbroniony!
Oznaczone tym symbolem miejsca w tekscie informujg o tym, ze osoby nieuprawnione

nie maja wstepu na dany teren.

1.1.5 Symbole wskazan

... 0znacza wazne informacje (np. ostrzezenia przed szkodami materialnymi) nie
dotyczace zagrozenia.

1.1.6 Symbole informacyjne

Informacja!
Wskazoéwki oznaczone tym symbolem umozliwiaja szybkie i bezpiecznie wykonanie
CZynnosci.

TRACTO
ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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1.2 Zakres obowigzywania niniejszej instrukcji obstugi

Maszyna

Ponizsza instrukcja dotyczy nastepujgcych maszyn:
- GRUNDOMAT 45-180

Masa, dopuszczalne cisnienie robocze oraz numer seryjny wygrawerowane sg na
maszynie.

Numer seryjny skiada sie z 14 lub 15 znakdw w nastepujacej kolejnosci:

Tab. 1-1  Wyjasnienia dotyczace numeru seryjnego (przyktad 1)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 14
G 0 7 5 X X X X X - Z VA VA

Pozycja 1 typ maszyny: G

Pozycja 2 wolne miejsce

Pozycje 3-b wielko$¢ maszyny

Pozycje 6-10 numer zlecenia produkcyjnego

Pozycja 11 kreska

Pozycje 12-14 kolejny numer/licznik

Tab. 1-2  Wyjasnienia dotyczace numeru seryjnego (przyktad 2)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15
G 0 7 5 S X X X X X - JA Z yA

Pozycja 1 typ maszyny: G

Pozycja 2 wolne miejsce

Pozycje 3-5 wielko$¢ maszyny

Pozycja 6 oznaczenie literowe dtugosci maszyny: S = krétka

Pozycje 7-11 numer zlecenia produkeyjnego

Pozycja 12 kreska

Pozycje 13-15

kolejny numer/licznik

Wersja 2023-12-14/08PL - GRUNDOMAT 45-180
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Osprzet Podgrzewacz sprezonego powietrza zaopatrzony jest we wiasng tabliczke znamionowg
z nastepujacymi informacjami:

Rodzaj gazu: O
Zuzycie gazu przy maks. mocy:
Kategoria:

TRACTO

TRACTO-TECHNIK

Cisnienie przytgczeniowe:

GMBH & COKG Maks. temp. sprezonego powietrza:
Paul-Schmidt-StraBe 2 . . . . .
57368 Lennestadt Znamionowe obcigzenie cieplne:
ermany
Cisnienie robocze w przewodzie
C E sprezonego powietrza:
Zuzycie powietrza: vriogns-os (O

Rys. 1-1  Tabliczka znamionowa podgrzewacza spreZzonego powietrza
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2 BEZPIECZENSTWO

2.1 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Maszyna stuzy wytgcznie do

- wykonywania podziemnych kanatéw w gruntach umozliwiajgcych przeciskanie,
takich jak piaski, muty, gliny lub gleje z matg zawartoscia kamieni itp., przy srednicy
maksymalnej podanej w rozdziale ,Dane techniczne” (w zaleznosci od gruntu).

- uktadania przewoddw zasilajgcych i odptywowych w wykonanym kanale oraz do

- wykonywania pionowych otwordw w gruncie przygotowujgcych do montazu studni,
fundamentdow palowych itp.

Maszyna moze by¢ stosowana wytacznie do wykonywania kanatéw prostoliniowych.

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje takze prawidtowe stosowanie
wilasciwego osprzetu.

W celu zachowania gwarancji i zapewnienia bezpieczenistwa eksploatacji maszyny
stosowaé wytgcznie wyposazenie dodatkowe odpowiadajgce specyfikacji podanej
przez firme TRACTO-TECHNIK.

Zastosowana sprezarka tworzy wraz z maszyna jednolitg instalacje.

Zmiany konstrukcyjne maszyny i jej osprzetu bez pisemnego pozwolenia producenta sg
zabronione.

W celu zapewnienia eksploatacji maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem, konieczne jest
stosowanie sie do catej tresci tej instrukcji.

2.2 Racjonalnie przewidywane, nieprawidtowe zastosowanie maszyny

TRACTO

Inne uzytkowanie niz podane jako zgodne z przeznaczeniem jest uznawane jako
zastosowanie nieprawidtowe.

Przewidywalne, nieprawidtowe zastosowanie maszyny obejmuje m.in.:

- uzywanie maszyny w sytuacji, gdy nie jest znane potozenie instalacji obcych oraz

- zastosowanie podgrzewacza sprezonego powietrza w zamknigtych pomieszczeniach
- podnoszenie lub przenoszenie maszyny za pomoca weza tgczacego

- Reczne uruchomienie maszyny

Zaangazowanie niewystarczajgco przeszkolonego personelu do obstugi maszyny
oznacza racjonalnie przewidywane, nieprawidtowe zastosowanie maszyny.

Firma TRACTO-TECHNIK nie ponosi odpowiedzialnosci wynikajacej z racjonalnie
przewidywanego, nieprawidtowego zastosowania maszyny.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY



2 BEZPIECZENSTWO

2.3 0Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczernistwa

Zastosuj sie do nastepujacych, ogdinych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa:
- Przy uzytkowaniu maszyny nalezy przestrzega¢ obowiagzujgcych krajowych

przepisow dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy, zapobiegania wypadkom,
ochrony przeciwpozarowej i Srodowiska. Personel wyznaczony do obstugi maszyny
musi zapoznac sie z tymi przepisami.

W trakcie pracy maszyny zawsze zachowuj ostroznoscé.

Zapewnij dostepnos¢ instrukcji obstugi dla personelu wyznaczonego do obstugi
maszyny.

Kompetencje personelu nalezy ustali¢ przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia zmiany sposobu pracy maszyny, natychmiast wytaczy¢ ja.
Unikaj ponownego przekazania do eksploatacji. O zauwazonej zmianie nalezy
powiadomi¢ kierownictwo budowy.

Stosuj tylko takie czesci zamienne, ktére odpowiadajg okreslonym wymaganiom
technicznym firmy TRACTO-TECHNIK GmbH & Co. KG. W przypadku oryginalnych
czesci zamiennych jest to zawsze zagwarantowane.

Przestrzega¢ podanych w instrukcji uzytkowania interwatow czasowych
konserwaciji!

Uwzgledni¢ tres¢ wszystkich wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa i wskazowek
ostrzegawczych umieszczonych na maszynie.

Utrzymac wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczeristwa i wskazowki
ostrzegawcze w stanie zapewniajgcym czytelnosc.

Przebywanie w obszarze bezposredniego zagrozenia maszyny jest zabronione dla
0s0b nieuprawnionych.

Zmiany lub modyfikacje maszyny bez uprzedniego zezwolenia producenta sg
zabronione. Dotyczy to takze montazu i ustawiania urzadzen bezpieczeristwa oraz
spawania elementow.

Przed rozpoczeciem maszyny sprawdz, czy nie jest ona w widoczny sposéb
uszkodzona.

W przypadku stwierdzenia usterek dotyczacych bezpieczeristwa wycofaj maszyne z
eksploataciji i poinformuj przetozonego o stwierdzonych nieprawidtowosciach.

- Natychmiast zleca¢ usuwanie wszelkich usterek.

2.4 Wskazowki dotyczace bezpieczeristwa w trakcie konserwacji i usuwania usterek

W przypadku wszelkich prac konserwacyjnych i napraw oraz usuwania
usterek wystepuje zwiekszone zagrozenie wypadku!

- Wszelkie czynnosci konserwacyjnych i naprawy oraz usuwanie usterek
dokonywane by¢ mogg tylko po wytaczeniu maszyny.
« Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i remontowych oraz przed

rozpoczeciem usuwania usterek odprez maszyne i zabezpiecz jg przed ponownym
wiaczeniem.
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W Oleje i smary przyjazne dla srodowiska naturalnego.

. Niebezpieczeristwo zanieczyszczenia $rodowiska naturalnego!
- Zastosuj sie do przepisoéw dotyczacych stosowania Srodka czyszczacego na
zimno.

« Utylizacje przepracowanego oleju i tkaniny zanieczyszczonej olejem
przeprowadzaj w sposob przyjazny dla Srodowiska naturalnego i zgodnie z
lokalnymi przepisami, np. oddajac je w jednostce utylizacji odpadow.

- Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych przeczytaj wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa zamieszczone w tej instrukgii.

- Prace konserwacyjne powinny byé wykonywane wytgcznie przez autoryzowanych
pracownikow.

- We wtasnym zakresie wykonuj jedynie te prace konserwacyjne i regulacyjne, ktore
zostaly opisane w niniejszej instrukcji. W przypadku prac wykraczajacych poza ten
zakres skontaktuj sie z serwisem firmy TRACTO-TECHNIK.

Zapewnij i zabezpiecz odpowiednio duzy obszar prowadzenia prac konserwacyjnych.
Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i napraw oraz po zakoriczeniu usuwania
usterek ponownie zamontuj wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa i skontroluj ich
sprawnosc.

Potaczenia Srubowe, poluzowane podczas prac konserwacyjnych i naprawczych lub
w celu usuniecia usterek, sklej zgodnie z instrukcja klejenia zamieszczong w
podreczniku naprawczym.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych usun narzedzia i materiaty naprawcze z
miejsca prowadzenia prac.

2.5 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa w trakcie czynnosci dotyczacych systemu
pneumatycznego

W trakcie prac dotyczgcych systemu pneumatycznego uwzglednij nastepujace
wskazdéwki dotyczacych bezpieczenstwa:

Zagrozenie przez sprezone powietrze!

W trakcie wtgczania zasilania pneumatycznego zachodzi niebezpieczeristwo
odniesienia obrazen ciata w wyniku wycieku sprezonego powietrza.

« Trzymac waz sprezonego powietrza z dala od ciata.
- Kierowanie weza sprezonego powietrza na osoby jest zabronione.

- W trakcie podtaczania przewoddw pneumatycznych sprawdz, czy promien giecia nie
jest byt nizszy od wartosci minimalne;.
- Uwzglednij date waznos$ci umieszczong na przewodach pneumatycznych.

- Zastosuj jednoznaczne oznakowanie podtgczanych przewoddw pneumatycznych w
celu unikniecia ich nieprawidtowego podtaczenia.

- Zapewnij prawidtowe prowadzenie i montaz wezy hydraulicznych.

TRACTO
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2.6 Kwalifikacje personelu

Wszystkie osoby skierowane do wykonywania prac zwigzanych z maszyna sa
obowigzane do:

- gruntownego zapoznania sie z wszystkimi przepisami dotyczacymi bezpieczeristwa
pracy i zapobiegania wypadkom,

- przeczytania wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa i wskazowek ostrzegawczych
zawartych w instrukcji przed rozpoczeciem pracy oraz potwierdzenia ich znajomosci
i zrozumienia poprzez ztozenie wtasnorecznego podpisu,

- Zatozenie przed rozpoczeciem pracy odpowiedniego ubrania ochronnego /
roboczego oraz zastosowania srodkdw pomocniczych stuzacych zwiekszeniu
bezpieczenstwa pracy oraz ich stosowania w trakcie pracy wszedzie i zawsze tam,
gdzie jest to konieczne i wymagane.

Eksploatacja urzadzenia dopuszczalna jest tylko przez personel wyszkolony przez
firme TRACTO-TECHNIK i zaznajomiony z instrukcjg uzytkowania urzadzenia.

Personel przyuczany, szkolony albo objety programem ksztafcenia moze obstugiwac
urzadzenie tylko pod ciaglym nadzorem osoby doswiadczone;.

Przestrzegaj obowigzujacych w miejscu uzytkowania przepiséw prawnych dotyczacych
minimalnego wieku personelu.

Rdzne kwalifikacje personelu oznaczaja posiadanie nastepujacych umiejetnosci i
wiedzy:

Tab. 2-1  Kwalifikacje personelu - umigjetnosci i wiedza

Personel posiadajacy

kwalifikacje

musi byé w stanie wykonaé nastepujace czynnosci:

Osoba przeszkolona

- Obstuga maszyny
- Rozpoznawanie ewentualnych uszkodzen i zagrozer powodowanych przez maszyne

Mechanik przemystowy,

mechatronik

- Czytanie i rozumienie rysunkéw konstrukcyjnych

- przeprowadzanie konserwacji mechanicznej

- utrzymywanie sprawnosci elementéw mechanicznych

- rozpoznawanie mozliwych zagrozen powodowanych przez komponenty mechaniczne

Poszczegdlne czynnosci dotyczgce maszyny wymagaja nastepujacych kwalifikacii
personelu:

Tab. 2-2  Wymagane kwalifikacje pracownikow

Czynnosci Osoby Pracownicy® posiadajacy Technik serwisowy Kierownictwo
przeszkolone” wyksztatcenie ,,mechanik TRACTO-TECHNIK budowy
przemystowy” lub ,mechatronik”
Planowanie placu budowy X
Transport X
Ustawianie, montaz X

Wersja 2023-12-14/08PL - GRUNDOMAT 45-180
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Czynnosci Osoby Pracownicy” posiadajacy Technik serwisowy Kierownictwo
przeszkolone” wyksztatcenie ,,mechanik TRACTO-TECHNIK budowy
przemystowy” lub ,,mechatronik”

Uruchamianie, uzytkowanie,
wyfaczanie z uzytku

Demontaz X

Czyszczenie X

Prace mechaniczne: Usuwanie
usterek, naprawa i X X
konserwacja

Prace przy instalacji
pneumatycznej: Usuwanie
usterek, naprawa i
konserwacja

Utylizacja X

1) Osoby wyszkolone zostaly przeszkolone przez TRACTO-TECHNIK w zakresie eksploatacji maszyny.
2) Pracownik wyszkolony jest w stanie oceniac zlecone prace i moZliwe zagrozenia na podstawie posiadanego wyksztalcenia, wiedzy oraz
doswiadczenia i znajomosci odpowiednich ustaleri.

Kierownictwo budowy musi oprdécz przeszkolenia przez firme TRACTO-TECHNIK posiadaé
takze przeszkolenie w dziedzinie ,, Technologii rob6t ziemnych”. Musi posiada¢ wtasciwa
wiedze i sprawowac nadzor w zakresie nastepujacych elementéw i czynnosci:

- rozpoznawanie mozliwych zagrozer i ich unikanie,

- zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac,

- wyznaczenie wtasciwego personelu,

- stosowanie Srodkow ochrony indywidualnej,

- zastosowanie wtasciwych narzedzi dla danych czynnosci
- peten zakres funkcji maszyny

- urzgdzenia ochronne

- przestrzeganie warunkow eksploatacji

- przestrzeganie interwatdw miedzy konserwacjami.

Oprocz przeszkolenia przez TRACTO-TECHNIK, operator winien wykazywacé sie réwniez
wiedzg w zakresie:

- rozpoznawanie mozliwych zagrozer i ich unikanie,

- zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac,

- stosowanie Srodkow ochrony indywidualnej,

- zastosowanie wtasciwych narzedzi dla danych czynnosci
- urzgdzenia ochronne

- przestrzegania zaktadowych warunkéw pracy.

Personel, ktdry nie posiada takiej wiedzy lub nie jest w stanie obstugiwa¢ maszyny
zgodnie z jej przeznaczeniem, nie moze byé wyznaczany do jej obstugi.

TRACTO
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2.7 Miejsca pracy operatorow maszyny

Miejsca pracy operatordw maszyny znajduja sie:

- w wykopie startowym przy montazu i czynnosciach przygotowawczych do
uruchomienia (np. ustawianie foza startowego, wyréwnywanie maszyny),

- w wykopie startowym do dotgczania kolejnych odcinkow rur, w trakcie pracy w celu
dociskania rur ochronnych PCV przy bezposrednim wcigganiu lub dodatkowym
wcigganiu rury

- w wykopie docelowym w celu demontazu maszyny lub w celu zamontowania rury do
dodatkowego wciagniecia

Wersja 2023-12-14/08PL - GRUNDOMAT 45-180
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2.8 Znaki bezpieczernstwa i tablice

Na maszynie umieszczone s nizej podane znaki bezpieczenstwa i tablice. Nalezy je
regularnie kontrolowac. Wymieniaé nieczytelne symbole bezpieczenstwa i etykiety
urzadzenia.

Grundomat Na urzadzeniu GRUNDOMAT nie s3 umieszczone zadne znaki bezpieczenstwa lub
etykiety. Uwzglednij tres¢ wskazowek ostrzegawczych i nakazow zamieszczonych w
niniejszej ulotce:

GRUNDOMAT QUICK GUIDE "=

@
1) ®

o %l

OPERATING PRESSURE: @
MAX. 7 BAR / 95 PSI
/95 PS c -
CA

mﬂgznmmm:ssmunomuv 1SO 3864

Danger to life from live components!
If the machine comes into contact with electrical ca-
bles in the ground, the accessory could become live.

Wear electrically insulated footwear and gloves.

/\ WARNING

Danger of crushing

between the machine and the ground during forward
drive and reverse mode. Only personnel who are essential
to the operation are permitted to stand in the starting pit.

/\ WARNING

Hot surface
The machine can be hot if the supplied

compressed airis hot.
Wear protective footwear and gloves.

/\ WARNING

Cold surface

The machine can cool down considerably if the
compressed air inside the machine expands.
Wear protective footwear and gloves.

AL Al

YY199386-0109/2021 Subject to change.

During fon planning, obtain i fon from the relevant ities regarding the
pipes and service lines within the construction area in orderto prevent hazards.

FOR GRUNDOMAT WITH 1GS/2GS CONTROL SYSTEM: W
To change direction: Turn the compressed air hose a % turn
anti-clockwise. e

There are three possible gear positions: Keep the compressed

- With compressed air: from forward gearinto reverse gear  air hose under tension

- Depressurised: % turn switches from reverse gear into the st in reverse gear.
forward gear (lower stroke rate and high single-stroke energy),

- Depressurised: one further % turn into the 2" forward gear
(not applicable for the 1GS control system).

FOR GRUNDOMAT WITH SERVO CONTROL SYSTEM:
Change direction by adjusting the lever on the control unit
to the respective position.

TRACTO-TECHNIK GMBH & CO. KG | PAUL-SCHMIDT-STRASSE 2 | 57368 LENNESTADT | GERMANY
T+49 2723 808-0 | INFO@TRACTO.COM [ TRACTO.COM

UK: IMPORTEUR: TRACTO-TECHNIK UK LTD | 10 WINDSOR ROAD | UK-BEDFORD MK 42 9SU |
ENGLAND | T +44 1234 342 566 | CUSTOMERSERVICES@TT-UK.COM | TRACTO.COM

Rys. 2-1  Ulotka zawierajaca wskazowki ostrzegawcze

TRACTO
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toze startowe

Na komponentach maszyny umieszczone s3 nizej podane znaki bezpieczenstwa i

tablice.

GRUNDOMAT

Rys. 2-2  Etykieta na fozu startowym

Tab. 2-3  Etykieta na fozu startowym

Symbole bezpieczenstwa, etykiety Znaczenie
GRUNDOMAT Ta etykieta informuje o dostosowaniu toza startowego do podanych typéw
————— maszyn.
Plyta mocujaca

Rys. 2-3  Znaki bezpieczeristwa na ptycie mocujacej

Tab. 2-4  Znaki bezpieczeristwa na plycie mocujacej

Poz. Symbole bezpieczernstwa, etykiety Znaczenie
1 @ Stosuj rekawice ochronne! Lina dociggowa moze spowodowaé obrazenia ciata!
9 é Obraenia dionil Zaciski ptyty mocujgcej oraz zsuwajace sie elementy rur moga

spowodowaé zmiazdzenie!
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Podgrzewacz spre-
Zonego powietrza

Rys. 2-4  Znaki bezpieczeristwa na podgrzewaczu sprezonego powietrza

Tab. 2-5  Znaki bezpieczeristwa na podgrzewaczu sprezonego powietrza

Poz. | Symbole bezpieczerstwa, etykiety Znaczenie
' iecznik
v X Otworz. bezple.czm Nalezy zagwarantowac, zeby zabezpieczenie odpowietrzajgce

1 odpowietrzania przewodu .

w przewodzie dolotowym byto otwarte.
YY 199538-01 dolotowego

2 Goraca powierzchnia! Podgrzewacz sprezonego powietrza moze byé goracy.
Uruchomienie zaptonu lub ponowne uruchomienie zaptonu

3 Uruchom zapton bez ostony przeprowadzaj wylacznie bez ostony! Uruchomienie zaptonu
z zatozong ostona grozi wybuchem i utrata zycial

4 Tabliczka znamionowa

TRACTO
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Jednostka sterujaca

Rys. 2-6  Etykiety na jednostce sterujacej

Tab. 2-6  Etykiety na jednostce sterujacej

Poz. | Symbole bezpieczenstwa, etykiety

Znaczenie

| 2—r!()

Otworz i zamknij zawor kulowy

Doprowadzona ilo$¢ sprezonego powietrza przy otworzonym
zaworze kulowym:

1= Zawor kulowy zamkniety

2 = Zawdr kulowy catkowicie otwarty

Obrdé zawdr kulowy w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara w celu zwigkszenia przeptywu powietrza.

> |

Przesuri maszyne do przodu i

Kierunek roboczy po przestawieniu dZzwigni sterowania:

do tviu 1 =do przodu: Maszyna przesuwa sie do przodu
2 1 y 2 = do tytu: Maszyna przesuwa sie do tytu
- Do jednostki sterujgcej wlewaj wytacznie olej GRUNDO-OIL
e RUquéyob olL A lub olej o odpowiedniej specyfikaciji. Uwzglednij tres¢
3 GRUNDO-OIL instrukcji obstugi. Stosuj $rodki ochrony indywidualnej.

YY199449-01

COP® =

Zetknigcie sie maszyny Grundomat z przewodem
elektrycznym pod napigciem moze spowodowac porazenie
elektryczne.

Zawor kulowy do dozowania przeptywu powietrza jest pokryty czerwonym lakierem.
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Olejarka

mglawicowa wezy

Rys. 2-6  Etykieta na olejarce mglawicowej wezy

Tab. 2-7  Etykieta na olejarce mgtawicowej wezy

Poz. | Symbole bezpieczerstwa, etykiety Znaczenie
- Do jednostki sterujgcej wlewaj wytacznie olej GRUNDO-OIL
Ay ff} lub olej o odpowiedniej specyfikaciji. Uwzglednij tresé
GRUNDO-OIL instrukcji obstugi. Stosuj Srodki ochrony indywidualnej.
1 GRUNDO-OIL
- Zetknigcie sie maszyny Grundomat z przewodem
(2 v
@@ “E elektrycznym pod napigciem moze spowodowac porazenie
N elektryczne.
2 ‘ Doptyw oleju Ustawienie doptywu oleju
TRACTO
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2.9 Urzadzenia zabezpieczajace maszyny

Maszyna zostata wyposazona w nastepujace urzadzenia zabezpieczajace. Przed
uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ ich sprawnosé. W przypadku stwierdzenia
niesprawnosci urzadzen zabezpieczajacych, nie uruchamia¢ maszyny. Przed
uruchomieniem maszyny naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace.

Jednostka sterujgca

Rys. 2-7  Urzadzenie ochronne jednostki sterujacej

Tab. 2-8  Urzadzenie ochronne jednostki sterujacej

Poz. Urzadzenie ochronne Funkcja

1 Zawor kulowy W potozeniu zamknigcia ,Zamknigty” powoduje odprezenie maszyny.

Postepowanie w W nagtych wypadkach natychmiast odprez maszyne, ustawiajac czerwony zawor

naglychwypadkach . lowy (1) jednostki sterujacej w potozeniu zamkniecia ,Zamkniety”. Maszyna powoli
zatrzyma sie. Po zatrzymaniu sie maszyny ukfad sprezonego powietrza pomiedzy
jednostka sterujaca a maszyna nie jest pod cisnieniem.
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Olejarka
mglawicowa wezy

Rys. 2-8  Zawdr kulowy olejarki mgtawicowej wezy

Tab. 2-9  Zawor kulowy olejarki mglawicowej wezy

Poz. Urzadzenie ochronne Funkcja

1 Zawor kulowy

W potozeniu zamkniecia ,Zamkniety” powoduje odprezenie maszyny.

Postepowanie w

W nagtych wypadkach natychmiast odprez maszyne, ustawiajac czerwony zawor
naglych wypadkach

kulowy (1) olejarki mgtawicowej wezy w potozeniu zamkniecia ,Zamkniety”. Maszyna
powoli zatrzyma sie. Po wylaczeniu maszyny, system pneumatyczny pomiedzy olejarka
mgtawicowa wezy i maszyna bedzie odprezony.

TRACTO
ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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2.10 Inne zagrozenia

/\ OSTRZEZENIE

VAVN
0@
A

/\ OSTRZEZENIE

/\ OSTRZEZENIE

O
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Eksploatacja Maszyny moze powodowaé niebezpieczne sytuacie.
Przestrzegac opisanych ponizej ostrzezen.

W wykopie startowym moga wystgpic¢ nastepujace zagrozenia w trakcie pracy z
maszyny:

Niebezpieczeristwo zmiazdzenia rak i czesci ciata w wykopie startowym!

« Pomiedzy maszyng i gruntem w trakcie przesuwu do przodu w kanat oraz w
trakcie cofania,

« W szczekach zacisku liny pociagowej ptyty mocujacej lub szczek zacisku,
« W trakcie dosuwania elementow rur do ptyty mocujacej lub szczek zacisku.
= Nie zblizaj sie do strefy zagrozenia.

= W wykopie startowym moze przebywac tylko personel niezbednie i bezposrednio
zaangazowany w obstuge.

= W razie koniecznosci wejscia do wykopu poczatkowego, zajmuj miejsce tylko i
wytgcznie obok maszyny.

= Stosowac zabezpieczenie glowy, rak oraz stop.

Niebezpieczeristwo powodowane przez odrzucane elementy!

Zerwanie liny pociggowej moze spowodowac odrzucenie ptyty mocujacej i szczek
zacisku prowadzace do obrazer ciata osob.

- Nie zblizaj sie do strefy zagrozenia.
- W trakcie pracy stdj z boku maszyny lub ptyty mocujacej / szczek zacisku.

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen ciata w wyniku tarcia liny
pociagowej!

« Nosi¢ rekawice ochronne.
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/\ OSTRZEZENIE

ZAN

A NIEBEZPIECZ.

/\ OSTRZEZENIE

TRACTO

W wykopie docelowym mogg wystapi¢ nastepujgce zagrozenia w trakcie pracy z
maszyny:

Niebezpieczeristwo zmiazdzenia!

« pomiedzy maszyng i gruntem po dotarciu rury do wykopu docelowego

W trakcie ruchu wstecznego pomiedzy gruntem a maszyna

= Nie zblizaj sie do strefy zagrozenia.

= W wykopie docelowym moze przebywac tylko personel niezbednie i bezposrednio
zaangazowany w obstuge.

= W razie koniecznosci wejscia do wykopu docelowego, zajmuj miejsce tylko i
wytgcznie obok maszyny.

= W celu uniknigcia zagrozenia, przed rozpoczeciem czynno$ci w wykopie
docelowym odprezy¢ maszyne. Wytaczy¢ sprezarke i zabezpiecz jg przed
niepowotanym wigczeniem.

= Operatorowi przy wykopie startowym nalezy przekaza¢ odpowiedni sygnat, jesli

mozna bezpiecznie uruchomi¢ urzadzenie, a w wykopie koficowym nie przebywaja
zadne inne osoby poza niezbednymi!

Na catym placu budowy wystepuja nastepujgce zagrozenia:

Zagrozenie przez sprezone powietrze!

W trakcie wigczania zasilania pneumatycznego zachodzi niebezpieczeristwo
odniesienia obrazen ciata w wyniku wycieku sprezonego powietrza.

« Trzymac waz sprezonego powietrza z dala od ciata.

- Kierowanie weza sprezonego powietrza na osoby jest zabronione.

Niebezpieczeristwo spowodowane przez odrzucone elementy!

W trakcie luzowania stozka zwrotnego lub tulei rury za pomoca mtotka i klucza moze
dojsé do odrzucenia elementéw i spowodowania przez nie obrazen ciata.

- Stosuj zabezpieczenie oczu.

Niebezpieczernistwo zmiazdzenia przez maszyne wydostajaca sie z gruntu.
Nieprawidtowe ustawienie maszyny w wykopie startowym, maszyna moze wydostac
sie z gruntu w nieoczekiwanym miejscu.

« Maszyne starannie ustawi¢ i wyréwnac na fozu startowym, zeby osiggna¢ wykop
docelowy.

=W tym celu zastosuj z bagnetem pomiarowym.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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A NIEBEZPIECZ.

A\ NIEBEZPIECZ.
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Gorace powierzchnie!

Podgrzewacz sprezonego powietrza moze stac sie gorgcy i spowodowac obrazenia.
« Nosi¢ rekawice ochronne.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu w wyniku silnego hatasu.

- Ustawiaj sprezarke w jak najwiekszej odlegtosci od miejsca pracy.
- Stosowaé Srodki ochrony stuchu!

Niebezpieczeristwo potknigcia sig!

+ 0 Wweze sprezonego powietrza

« 0 waz przytaczeniowy olejarki

« 0 osprzet i narzedzia

« 0 rurze produktu

« zupadkiem do wykopu

= Przy pracy zawsze zachowaé przezornosc i ostroznoscé.
= Zwracac uwage na przeszkody.

= Zwraca¢ uwage na gwaftowne ruchy wezy.

Zagrozenie zycia w wyniku dotknigcia elementow pod napieciem
elektrycznym!

W przypadku kontaktu maszyny z przewodami elektrycznymi utozonymi w gruncie,
elementy dodatkowe takie jak lina pociggowa, ptyta mocujgca, szczeki zacisku oraz
olejarka mgtawicowa wezy/jednostka sterujagca moga znalez¢ sie pod napieciem
elektrycznym.

« Stosuj izolacyjne obuwie i rekawice ochronne.

Niebezpieczernistwo odniesienia obrazen ciata przez brak osobistego
wyposazenia ochronnego!

- Stosowac osobiste wyposazenie ochronne, facznie z ochrong stuchu i kamizelka
robocza w Swiecacym kolorze.
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2.11 Zagrozenia wskutek obecnosci sasiadujacych przewodow i rur

Podczas eksploatacji istnieje niebezpieczeristwo uszkodzenia lub przerwania obcych
przewoddw! Starannie zaplanuj miejsce prac budowlanych. Zamieszczona w zataczniku
lista kontrolna moze by¢ przydatnym narzedziem.

Zapobieganie Aby zapobiec zagrozeniom, nalezy przy planowaniu placu budowy zasiegnaé w

zZagrozeniom . . . . . . . . .
odpowiednich instytucjach informacji o rurach i przewodach utozonych w obrebie
placu budowy.

Informacje o utozonych ... w razie potrzeby uzyskaj informacje u

Przewody elektryczne Zaktady energetyczne

Przewody telefoniczne, przewody informatyczne Operatorzy sieci kablowych

Przewody gazowe Dostawcy gazu

Przewody wodociggowe Zaktady miejskie i operatorzy

Przewody kanalizacyjne Zaktady miejskie i przedsigbiorstwa utylizacji

,‘;Z;‘ZZZ::V W przypadku uszkodzenia przewodoéw lezagcych w bezposrednim poblizu kanatu moga

powstac rozne zagrozenia. W przypadku uszkodzenia, w zaleznosci od typu linii

zagroZenia ; . A
wykonaj nastepujace czynnosci:

Przewody
elektryczne

Zagrozenia zycia przez prad elektryczny!
W przypadku zetkniecia sie maszyny z przewodami elektrycznymi przebiegajacymi w
VA i \ | gruncie, wyposazenie dodatkowe moze znalez¢ sig pod napigciem.
- Nie dotykaj maszyny i wyposazenia dodatkowego!

« Uwzglednic¢ zalecenia dotyczace ochrony kabli podanych przez przedsiebiorstwo
zasilania.

- Ostrzegaé osoby przed dotknieciem operatoréw, urzadzenia lub mat
uziemiajacych!

- Wezwac inne osoby do natychmiastowego powiadomienia wtasciwego zaktadu
energetycznego!

« Zabezpieczy¢ uszkodzone elementy.

- Zabezpieczy¢ teren przed dostepem niepowotanych osob.

- Poinformowac policje, straz pozarng oraz pogotowie ratunkowe.

- Zapewni¢ swobodny dojazd strazy pozarnej, karetki pogotowia ratunkowego oraz
stuzb technicznych.

TRACTO
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Jezeli zetkniecie z przewodami elektrycznymi nie moze by¢ wykluczone, stosuj
wyltacznie izolujace weze pneumatyczne z wktadka tekstylna (1) oraz adapter
izolacyjny (2) w zestawie z tuleja rury (3).

Rys. 2-9  Adapter izolacji

W wypadku robot, podczas ktdrych istnieje ryzyko kontaktu maszyny lub jej osprzetu z
kablami elektrycznymi, nalezy przed przystgpieniem do pracy zatozyé nastepujgce
wyposazenie ochronne:

Rys. 2-10 Rozszerzone srodki ochrony indywidualnej urzadzenia chronigcego przed porazeniem
pradem elektrycznym

1 Bezpieczne buty z cholewami 3 Rekawice ochronne GP 4

2 Rekawice wewngtrzne GL 4 Rekawice gumowe

Natdz trzy pary rekawic na siebie w nastepujacej kolejnosci:
- Rekawice wewnetrzne GL (2)

- Rekawice gumowe (4)

- Rekawice ochronne GP 4 (3)
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Przewody
swiatfowodowe

/\ OSTRZEZENIE

Przewody gazowe

A NIEBEZPIECZ.

Przewody
wodociggowe

/\ OSTRZEZENIE

Przewody
kanalizacyjne

/\ OSTRZEZENIE

TRACTO

Niebezpieczenistwo odniesienia obrazen oczu!

« W przypadku szkody nie patrzeé¢ do wnetrza uszkodzonych kabli
Swiattowodowych.

- Zastosowac sie rowniez do zalecen dotyczacych ochrony kabli podanych przez
przedsiebiorstwo telekomunikacyjne.

- Poinformowac operatora sieci kablowych.

Zagrozenie wybuchem ulatniajacego si¢ gazu.

« Unikac otwartego ognia.

« Zgasi¢ wszystkie ptomienie i nie zapala¢ nowych ptomieni.

« Wylaczy¢ silniki.

« Nie dotyka¢ przetacznikow elektrycznych i nie wytgczac wtyczek przewodow.
- Zabezpieczy¢ uszkodzone elementy.

« Zabezpieczy¢ teren przed dostepem niepowotanych osob.

- Zawiadomi¢ odpowiednig gazownie.

- Poinformowac policje, straz pozarng oraz pogotowie ratunkowe.

- Zapewnié swobodny dojazd strazy pozarnej, karetki pogotowia ratunkowego oraz
stuzb technicznych.

Niebezpieczenstwo obrazen ciala spowodowanych przez wode pod wysokim
cisnieniem!

« Zamkng¢ najblizszy zawdr zasuwowy.

« Zawiadomi¢ odpowiednig gazownie.

- Powiadomic policje lub straz pozarng w przypadku wystgpienia zagrozenia osab.

Niebezpieczenstwo obrazen ciata w wyniku niekontrolowanego wyptywu
wody!
« Nigdy nie wchodz samodzielnie do studzienek lub kanatéw kanalizacyjnych.

« Nigdy nie wchodz do studzienek lub przewoddw kanalizacyjnych bez
odpowiedniego wyposazenia ochronnego.

« Poinformowa¢ wiasciciela przewodu.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY



26

2 BEZPIECZENSTWO

2.12 Prace w wykopach

Przy pracach w wykopach nalezy przestrzega¢ nastepujacych ostrzezer:

/\ OSTRZEZENIE | Niebezpieczernstwo wpadniecia do wykopu!

A Ustal gtebokosé wykopu!

« Wchodz do wykopu tylko po zapewnieniu wykwalifikowanego nadzoru!

« Do wykopdéw budowlanych i rowdw o gtebokosciach ponad 1,25 m wolno
wchodzi¢ i z nich wychodzi¢ tylko po odpowiednich urzadzeniach ($ciany
ochronne, schody, stopnice, drabiny, stopnie ze stali okraglej).

- W razie niebezpieczeristwa wpadniecia do wykopu o gtebokosci > 5 m, w trakcie
pracy stosuj sprzet zabezpieczajacy.

Zabezpieczaj wykopy w nastepujacy sposab:

- Otwory w gruncie nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi urzadzeniami w sposob
uniemozliwiajacy wpadniecie osob do wykopu. Otwor nalezy ogrodzic, zakry¢ w
sposob umozliwiajgcy chodzenie lub potozyé nieprzesuwne zakrycie.

- Teren pracy w poblizu publicznego ruchu drogowego lub bedacych w uzyciu
urzadzen torowych zabezpiecz za pomocg zapdr, posterunkdw zabezpieczajgcych
lub urzadzen sygnalizacyjnych.

- Podczas prac w wykopach i rowach, Sciany gruntowe lub skalne nalezy ukosowac
lub obudowywac w taki sposab, aby uchronié¢ pracownikdw przed obsunieciem sie
mas gruntu. Uwzglednij przy tym wszystkie wptywy, ktére moga pogorszy¢
stabilno$é gruntu (deszcz, wstrzasy itd.).

- Zabezpieczy¢ teren przed dostepem niepowotanych osadb.
pieczy p ep p y
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2.13 Prace w studzienkach

/\ OSTRZEZENIE

A\

A\ NIEBEZPIECZ.

TRACTO

Niebezpieczeristwo wpadniecia do studzienki!

« Ustali¢ glebokos¢ studzienki!
« Wchodzi¢ do studzienki tylko pod wykwalifikowanym nadzorem!

+ Do szybdw o gtebokosciach ponad 1,25 m wolno wchodzi¢ i z nich wychodzi¢ tylko
po odpowiednich urzadzeniach (Sciany ochronne, schody, stopnice, drabiny,
stopnie ze stali okragtej).

- W razie niebezpieczeristwa wpadniecia do studzienki o gtebokosci > 5 m uzywaé
przy pracy sprzetu zabezpieczajgcego.

W wypadku, gdy za pomoca technicznych srodkéw pomocniczych nie jest mozliwe
zapobiezenie niebezpieczenstwu doznania obrazen w wyniku upadku do gtebokich
szybow , nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie chronigce przed upadkiem lub sprzet do
trzymania sie i sprzet ratunkowy.

Osobiste wyposazenie ochronne do trzymania sie i sprzet ratunkowy sktada sie z pasa
ratunkowego lub atestowanych spodni ratunkowych z lonzg oraz ze sprzetu
amortyzujgcego (absorber energii upadku, urzadzenie zabezpieczajgce przed upadkiem
z wysokosci). Stosowany jest on z reguty wraz z ratunkowym urzadzeniem do
opuszczania i podnoszenia sie lub z wciggarkami z urzadzeniami kotwiczgcymi.

W trakcie stosowania osobistego wyposazenia ochronnego, uwzglednic tresé
rozporzadzenia WE 2016/425 oraz przepisy krajowe dotyczace obszaru stosowania
maszyny.

Niebezpieczernstwo uduszenia w wyniku braku tlenu!

Gazy lub opary moga doprowadzi¢ do wybuchdw lub pozardw.

Substancje silnie trujgce, trujace lub mniej trujgce (szkodliwe dla zdrowia), ktdre
wnikajg do organizmu w wyniku ich dotkniecia, przenikania przez skdre, przyjecia
przez usta lub wdychania, moga powodowac zatrucia a nawet doprowadzi¢ do
Smiercil

Bakterie i organizmy zywe oraz ich produkty przemiany materii oraz zanieczyszczenia
moga powodowaé infekcje.

- Nalezy zapewnié¢ nastepujgce wskazowki:

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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Zmierzy¢ zawartos¢ tlenu w studzience za pomoca powtarzanych pomiardow
jednostkowych lub przez ciggle pomiary z sygnalizacjg akustyczng i optyczng. O
dostatecznej wentylacji mozna mowic¢ wtedy, gdy wystepujace gazy lub opary
rozrzedzane sg w otaczajacym powietrzu w takim stopniu, ze

= zawartos¢ tlenu przekracza 19% obhj.,

= stezenie gazow lub par palnych bedzie wynosito 10 % ponizej dolnej granicy
wybuchowosci, oraz

= szkodliwe dla zdrowia stezenie trujgcych gazow lub oparéw jest
eliminowane. Uwzglednij maksymalne wartosci stezenia w miejscu pracy
(MAK) oraz techniczne zalecenia dotyczace dopuszczalnego stezenia (TRK).
W wypadku stwierdzenia wystepowania trujgcych gazow lub oparéw nalezy
prowadzi¢ pisemng dokumentacje o przeprowadzonych pomiarach.

W razie potrzeby zainstalowaé wentylacje mechaniczna.

= Wentylacje mechaniczng mozna uzna¢ za wystarczajaca, gdy generuje
strumieri powietrza, np. w kanatach, o natezeniu co najmniej 600 m®/h na m?
przekroju kanatu.

= Zabrania sie wentylacji poprzez wttaczanie czystego tlenu lub powietrza
wzhogaconego czystym tlenem.

Gdy moga wystapi¢ szkodliwe dla zdrowia gazy lub opary lub brak tlenu, nalezy
stosowaé odpowiedni sprzet ochrony drég oddechowych!

Wchodzi¢ do studzienki tylko pod wykwalifikowanym nadzorem!

Tak dtugo, jak dtugo nie mozna z cata pewnoscig wykluczy¢ wystepowania
atmosfery wybuchowej w niebezpiecznej ilosci, zabronione jest:

= Prowadzenie prac mogacych spowodowacé zapton.
= Wnoszenie srodkow przemystowych mogacych spowodowac zapton.

Wyzej podane wartosci zgodne s3 z przepisami niemieckimi.
Uwzglednij narodowe przepisy obowiazujgce w miejscu eksploatacji maszyny!

Zabezpiecz studzienki. W tym celu wykonaé takie czynnosci jak w przypadku
zabezpieczania wykopu (rozdziat 2.12, strona 26)
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Uwzgledni¢ nastepujace zalecenia:

- Podczas wykonywania pracy w szybach nalezy korzystac z asysty drugiej osoby
znajdujace;j sie dla bezpieczenstwa na powierzchni. Upewnij sie, ze pozostajesz w
statym kontakcie wzrokowym z tg osobg, lub ze utrzymana zostata z tg osoba co
najmniej komunikacja gtosowa.

- Przed wejsciem do studzienki zatozy¢ szelki bezpieczeristwa lub spodnie ratunkowe.

W wypadku szybdw o gtebokosci > 2 m nalezy asekurowac sie ling zabezpieczajaca,
zeby w sytuacji nagtej umozliwi¢ szybki ratunek.

- Upewnij sig, ze omytkowe poluzowanie szelek bezpieczenstwa, uprzezy ratunkowej
lub liny bezpieczenstwa nie jest mozliwe.

- Nalezy zapewni¢, zeby w brygadzie znajdowata sie co najmniej jedna osoba
przeszkolona w udzielaniu pierwszej pomocy.

TRACTO
ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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2.14 Postepowanie w naglych wypadkach

Wytaczy¢ maszyne poprzez zamkniecie zaworu sterowania iloscig powietrza.
Wytaczy¢ sprezarke.

Wykona¢ odpowiednie czynnosci w zaleznosci od powstatej szkody
(rozdziat 2.11, strona 23)!

W przypadku uszkodzenia przewodu, zawiadomié wtasciciela przewodu/
uzytkownika.

Ustali¢ rozmiar i typ uszkodzen.

Ostrzec przechodniow i mieszkaiicow domostw. Nie zbliza¢ sie do miejsca
wypadku!

Ponownie uruchomi¢ maszyne dopiero po usunigciu przyczyny awarii. Ponownie
wiaczyé sprezarke.

2.15 Postepowanie w naglych wypadkach ze szkodami na zdrowiu i zyciu

W razie wystgpienia wypadku z udziatem osdb, wykona¢ nastepujgce czynnosci:

ok~ W=

Natychmiast wytgczy¢ maszyne.

Zabezpieczy¢ miejsce wypadku.

Unika¢ wszelkiego zagrozenia.

Jezeli to mozliwe, usungé poszkodowang osobe ze strefy zagrozenia.

Zgtosi¢ wypadek korzystajac z lokalnego numeru alarmowego. Przekazac krdtkie
i precyzyjne informacje o:

= miejscu wypadku

= przebiegu wypadku

= liczbie rannych

= rodzaju obrazen

= podaj wlasne nazwisko
Poczekaj na pytania.

Udziel pierwszej pomocy.
Poinformuj kierownictwo firmy.
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

3.1 Sposob dziatania

Maszyna

Naped maszyny

Praca na placu

budowy

Tab. 3-1

Maszyna jest udarowym mtotem pneumatycznym o kotowym przekroju, samoczynnie
przebijajacym sie przez grunt. W tak wykonany otwdr (kanat), maszyna moze
jednoczesnie wciggna¢ kable lub rury.

Maszyna (poza wersja krotkg) posiada sprezynowang, poruszajacg sie wzdtuznie
glowice, pracujgca w trybie dwutaktowym, tzn. grunt jest przebijany przez glowice i
obudowa jest nastepnie dosuwana do glowicy.

Naped maszyny jest realizowany za posrednictwem sprezonego powietrza. W celu
uzyskania optymalnej mocy nalezy dobra¢ sprezarke o wystarczajacej ilosci
sprezonego powietrza dla danego typu maszyny (zapotrzebowanie na powietrze dla
poszczegolnych typdw maszyn, patrz rozdziat 3.3, strona 40).

W celu zastosowania maszyny GRUNDORAM nalezy na placu budowy przygotowac
wykop startowy i wykop docelowy. Oba wykopy nalezy umiejscowic¢ w taki sposob,
zeby uzyskacé prostoliniowy przebieg kanatu.

Rys. 3-1  Plac budowy z wykopem startowym i docelowym

Plac budowy z wykopem startowym i docelowym

Poz.

Nazwa

1

Wykop startowy

2

Wykop docelowy

TRACTO

toze startowe jest ustawiane w wykopie startowym i zakotwienie w gruncie za
posrednictwem szpilek. Nastepnie maszyna jest ustawiana w panwi prowadzacej toza
startowego i zamocowana za pomocg rolki mocujacej. Maszyna jest zasilana w
sprezone powietrze za posrednictwem zewnetrznej sprezarki.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

Weiaganie kabliirur \|aszyna moze wciggac kable, rury PE lub PVC bezposrednio w trakcie przebijania

32

gruntu. Kabel lub rura sg mocowane bezposrednio do maszyny za posrednictwem

specjalnych elementéw dodatkowych.

- Alternatywnie mozliwe jest odtgczenie maszyny od weza sprezonego powietrza po
wykonaniu przebicia. Kabel lub rura sg faczone za pomoca sprezonego powietrza i
recznie wciggane do gruntu do wykopu startowego.

- Rury moga by¢ takze recznie wsuwane do kanatu.

- Inng mozliwoscig jest wcigganie rury lub kabla po przebiciu z wykorzystaniem biegu
wstecznego maszyny. Kabel lub rura s pofaczone z glowica maszyny za pomoca
specjalnych elementéw dodatkowych, umozliwiajacych nastepnie ich wciagniecie
do kanatu z zastosowaniem biegu wstecznego.
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

3.2 Maszyna i jej glowne komponenty

TRACTO

Cate urzadzenie skfada sie z nastepujgcych elementow:

- Kret do przeciskow (1)

- Weze sprezonego powietrza (2)

- Olejarka mgtawicowa wezy, 1litr (3) do wielkosci 45, 55, S45

- Olejarka mgtawicowa wezy, 3 litry (4) do wielkosci 65-130 i S65-S130
- Olejarka mgtawicowa wezy, 3 litry (3)

- Jednostka sterujaca (5) ze zintegrowana olejarka mgtawicowg wezy
do wielkosci 65-180 SERVO oraz S65-S130 SERVO

- toze startowe (6) do maszyn o wielkosci 45-110, S45-S110, 65-110 SERVO,
S65-S110 SERVO

- toze startowe (7) do maszyn wielkosci 130, $130, 130-180 SERVO, S130 SERVO
Plyta mocujgca (8, opcja) lub szczeki zacisku (9, opcja)

GRUNDOSCOPE (10, opcja) z bagnetem pomiarowym (opcja)

Podgrzewacz sprezonego powietrza z wezami (11, opcja)

Elementy do dociggania (niewidoczne na ilustracii)

17N

Rys. 3-2  Maszyna i jej komponenty

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

3.2.1 Dotgczane elementy

Stozek zwrotny

Tuleja rury z
przytaczem liny

Stozek zwrotny na koricu maszyny umozliwia wykorzystanie biegu wstecznego.
Zastosowanie:

- Przebijanie Slepe

- Przebijanie w celu pozniejszego utozenia rur

- Wecigganie w trakcie pracy maszyny na biegu wstecznym.

Tuleja rury z przytaczem liny (1) stuzy do bezposredniego wciagania rur z tworzywa
sztucznego.

Rury sg nawijane na line i waz sprezonego powietrza (2). Lina dociggowa (5) jest
przykrecana do adaptera izolacji (4), a ten z kolei jest przykrecany do przytacza liny (3).
Pierwszy element rury jest wktadany do tulei rury i mocowany (rozdziat 6.6.1,

strona 84).

W trakcie przebijania gruntu maszyna wciaga kolejne rury do kanatu.

Rys. 3-3  Tuleja rury z przytaczem liny

M Mozliwe uszkodzenia rur!

34

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna wcigganych rur musi by¢ gladka i nie moze
posiada¢ zadnych wystajgcych ztaczy. Stosuj krétkie rury ze ztagczami weiskanymi.

Rys. 3-4  Krdtkie rury ze ztaczami weiskanymi.
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

Stozek tnacy Stozek tngcy (1) moze by¢ wkrecony bezposrednio w rure z tworzywa sztucznego. Jest
on stosowany w przypadku bezposredniego wciggania. W trakcie przebijania gruntu
maszyna wcigga rure w kanat.

Rys. 3-5  StoZek tnacy

Informacja!
Informacje dotyczace przyporzadkowania stozkdw tnacych do maszyny oraz do rury
zamieszczono w liscie wyposazenia dodatkowego w oddzielnym segregatorze.

Przylacze rury PE. Przytgcze rury PE (1) moze by¢ wkrecone bezposrednio na dtugg rure. Jest on
stosowany w przypadku bezposredniego wciagania. W trakcie przebijania gruntu
maszyna wcigga dtuga rure w kanat.

Rys. 3-6  Przyfacze rury PE

TRACTO
ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

3.2.2 Szczeki zacisku

Szczeki zacisku sg stosowane w przypadku maszyn nastepujacych wielkosci:
- b5-85

- 565, S7b

- 65 SERVO, 75 SERVO, 85 SERVO

- S65 SERVO, S75 SERVO

Szczeki zacisku umozliwiajg mocowanie nasunietych na siebie elementow rur.
Szczeki zacisku sktadajg sie z nastepujacych elementow:

- Lina dociagowa (niewidoczna)
- Nakretka zabezpieczajaca (1)
- Zaczep (2)

- Zacisk liny (3)

- Mocowanie rury (4)

Rys. 3-7  Szczeki zacisku
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

3.2.3 Plyta mocujaca

Plyta mocujaca jest stosowana w przypadku maszyn nastepujacych wielkosci:

- 95-130

- 595-5130

- 95 SERVO-180 SERVO

- 595 SERVO-S130 SERVO

Plyta mocujgca umozliwia wspolne mocowanie nasunietych na siebie elementow rur.

Plyta mocujaca zawiera nastepujace elementy:
Lina dociggowa (1)

Naktadana koricdwka wcigganej rury (2)
Nakretka zabezpieczajgca (3)

DZwignia zaciskowa (4)

DZzwignia naprezania liny (5)

Zaczep (6)

Rolki prowadzgce (7)

5\ /43

° ny 7
N a ) (/ =/
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SO — ‘!"'v 7 / _
1 0o 9
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2

Rys. 3-8  Plyta mocujaca

TRACTO
ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

3.2.4 toze startowe

toze startowe zapewnia precyzyjne prowadzenie maszyny w trakcie poczatkowej fazy
zagtebiania w gruncie.

Na tozu startowym znajdujg sie nastepujace elementy:
- Rozktadana rolka zaciskowa (1)

— Sruby regulacji mocowania bocznego (2)

— Sruby regulacji pochylenia (3)

- Panew prowadzaca (4)

- Otwory mocowania kotew gruntowych (5)

Rys. 3-9  Elementy foZa startowego do maszyn o wielkosci 45-110, $45-5110, 65-110 SERVO,
S65-S110 SERVO

Rys. 3-10 Elementy foza startowego do maszyn 130, S130, 130-180 SERVO, §130 SERVO

Informacja!

Rozktadana rolka zaciskowa w wersji metalowej jest wyposazona w blokade
jednokierunkowa, tzn. obraca sie ona tylko w jednym kierunku kanatu. Zapobiega to
mozliwemu, niepozgdanemu przesuwowi maszyny do tytu.

Poluzuj rolke zaciskowa w celu umozliwienia przesuwu maszyny do tytu.
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

3.2.5 Podgrzewacz sprezonego powietrza

Ogrzewacz sprezonego powietrza skfada sie z nastepujacych elementdw:
- Ostona (1)

- Zawor sterujgcy przeptywem (2)

- Waz gazowy (3) z manometrem i regulatorem cisnienia
- Zapalarka (4)

- Stojak z obudowg (5)

- Termometr (6)

- Zabezpieczenie zaptonu (7)

- Zawor grzejny (8)

- Palnik (9)

- Spirala miedziana (10)

- Zawodr ptomienia zapalajgcego (11)

- Przewdd obejsciowy (12) wraz z wezem (2 m)

Rys. 3-11  Podgrzewacz spreZzonego powietrza

TRACTO
ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

3.3 Dane techniczne

Tab. 3-2  Dane techniczne 45-130

Srednica mm 45 55 65 75 95 110 130
Diugosé mm 997 1108 1328 1399 1762 1751 1740
Masa kg 9 14,4 25 34 65 96 17

Cisnienie robocze bar maks. 7 bar

Zuzycie powietrza m®/min 0,35 04 0,8 1 1,4 1,6 2,6

Czestosc udaru 1. stopien min” 530 470 450 385 325 320 320
Czestoscé udaru 2. stopien min’ 615 565 550 480 425 380 400
gﬂ:stzri;i?:ica zewnetrzna rury D, bez nm 10 15 50 63 85 90 10

Poziom mocy akustycznej Ly, dB 105 107 109 109 110 12 115

Tab. 3-3 Dane techniczne §45-S130

Srednica mm 45 65 75 95 10 130
Diugos¢ mm 894 1097 1295 1393 1548 1604
Masa kg 8 18 28 50 86 76
Cisnienie robocze bar maks. 7 bar

Zuzycie powietrza m3/min 0,36 0,65 0,8 1,3 1,4 2,4
Czestosé udaru 1 min’ 580 570 490 370 370 370
Czesto$é udaru 2 min” - - - - - -
r:stzrj;i?:ica zewnetrzna rury D, bez nm 20 50 63 85 90 10
Poziom mocy akustycznej Ly, dB 105 107 109 110 112 115

40
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

Tab. 3-4  Dane techniczne 65-180 z serwosterowaniem

Srednica mm 65 75 85 95 110 130 145 180
Diugosé mm 1328 1443 1550 1732 1751 1740 2010 2212
Masa kg 25 34 46 65 96 17 168 260
Cisnienie robocze bar maks. 7 bar

Zuzycie powietrza m®/min 0,7 1 0,95 1,5 1,6 2,6 34 45
Czestoscé udaru 1. stopien min’ 460 400 370 325 320 320 320 260
Maks. sre(.jmca zewnetrzna rury D, bez nm 50 63 75 85 90 10 195 160
poszerzenia

Poziom mocy akustycznej Ly, dB 109 109 109 110 112 15 17 119
Tab. 3-6  Dane techniczne S65-S130 z serwosterowaniem

Srednica mm 65 75 95 10 130
Dtugosé mm 1097 1295 1532 1548 1604
Masa kg 18 28 56 86 76
Cisnienie robocze bar maks. 7 bar

Zuzycie powietrza m3/min 0,65 0,8 1,3 1,4 2,4
Czestosé udaru 1. stopien min” 460 460 370 370 370
Maks. sret'inlca zewnetrzna rury D, bez nm 50 63 g5 90 110
poszerzenia

Poziom mocy akustycznej Ly, dB 109 109 110 112 115
Tab. 3-6  Dane techniczne olejarki mglawicowej wezy

Dtugosé x szeroko$é x wysokosé mm 345x170 x 190 500 x 220 x 240

Masa bez oleju kg 4,5 9,5

Pojemnosé zbiornika oleju I 1 3,5

Cisnienie robocze bar maks. 7 bar

TRACTO

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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3 INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA GRUNDOMAT

Tab. 3-7  Dane techniczne jednostki sterujgcej z olejarka

Parametr Jednostka zolejarka 31 zolejarka 4 |
S:;Sg:lf;’észemk(’éé X mm 530 x 250 x 200 530 x 250 x 250

Masa bez oleju kg 16,5 211

Pojemnosé zbiornika oleju | 3 4

cisnienie robocze bar maks. 7 bar maks. 7 bar

Kolor Niebieski RAL 5015/Szary RAL 9007 Niebieski RAL 5015/Szary RAL 9007

Tab. 3-8  Specyfikacja oleju pneumatycznego

Parametr Jednostka Wartosé
Gestosé kg/m? 875
Temperatura kroplenia °C -27
Temperatura zaptonu °C >175
Lepkosé mm?/s przy 40 °C 32

bez zawartosci kwasu
Inne

higroskopijny
do urzadzenr pneumatycznych

Tab. 3-9  Dane techniczne podgrzewacza sprezonego powietrza

Parametr Jednostka Wartosé
Diugosé mm 520
Szerokosé mm 340
Wysokos$é mm 640
Masa kg 18
Zuzycie gazu kg/h 1,5
Cisnienie przytgcza gazu bar 0,5
Zuzycie powietrza m®/min 3

Maks. temp. sprezonego powietrza °C 100
Nominalna moc grzewcza kW 20

GRUNDOSCOPE jest dostepny w wersjach o nastepujacych dtugosciach:

-09mdo15m
-15mdo2m

42
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4 TRANSPORT

4.1 Transport za pomoca podnosnika

Warunki wstepne

Przygotowanie do
transportu

A NIEBEZPIECZ.

A\ NIEBEZPIECZ.

ol ol

/\ OSTRZEZENIE

QO
@0

i

TRACTO

- Podnosnik (dZwig) musi posiadaé¢ odpowiednia no$noscé.
- Stosowanie atestowanego pasa o wiasciwej nosnosci i zaczepow transportowych

atestowanych przez firme TRACTO-TECHNIK.

Dane dotyczgca masy maszyny zamieszczono w rozdziale rozdziat 3.3, strona 40.

W przypadku koniecznosci przetransportowania uruchomionej i oddanej do
eksploatacji maszyny wykonaj nastepujace czynnosci przygotowawcze:

1. Odtgczyé waz przytaczeniowy olejarki.

2. Wylaczy¢ sprezarke i odczekac, az maszyna bedzie catkowicie pozbawiona
cisnienia.

3. Odtaczy¢ waz sprezonego powietrza.
Na przytacza zatozy¢ kapturki ochronne.

Podniesiony ciezar!

Ryzyko obrazen spowodowanych przez spadajace cigzary.

« Maszyny nigdy nie podnosi¢ ani nie przenosi¢ za waz przytagczeniowy.
« Nie zblizaj sie do podniesionych tadunkow.

« Nie zezwalaj na wchodzenie innych oséb do strefy zagrozenia.

Niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego!

« W czasie podnoszenia uwazaé na przewody elektryczne.

Niebezpieczenistwo odniesienia obrazen ciata w wyniku rezygnacji ze
stosowania osobistego wyposazenia ochronnego!

- Stosuj osobiste wyposazenie ochronne.

Informacja!
Jesli osprzet do przenoszenia tadunkow nie jest dostepny, do przenoszenia maszyny
zawsze angazuj dwdch pracownikow.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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4 TRANSPORT

Transport Roztaduj maszyne z samochodu ciezarowego w nastepujacy sposob:

1.

Sprawdz pas i zaczepy transportowe. Sprawdz:

= Czy wktadki metalowe, kotnierze i zaczepy transportowe nie sg odksztatcone.
= Czy pofgczenia wciskowe sg sprawne.

= (Czy zaczep centralny jest sprawny.

= Czy zapadki bezpieczenstwa hakow s sprawne.

= Czy zaczepy transportowe nie sg skorodowane.

= Czy pas oraz zaczepy transportowe sg przystosowane do masy tadunku.
W przypadku transportu z wykorzystaniem zaczepdw transportowych (1)

= Zamocuj zaczepy transportowe do maszyny i

= polacz zaczepy transportowe z urzagdzeniem podnoszacym.

W przypadku transportu z wykorzystaniem pasow tadunkowych (2)

= zamocuj pas z dwiema petlami do maszyny i

= potacz pas z urzadzeniem podnoszacym.

N

W U e

Rys. 4-1  Transport za pomoca podnosnika (lewa strona hak transportowy; prawa strona: pas)
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4 TRANSPORT

4.  Ostroznie podnies¢ maszyne i przetransportowac jg w pozgdane miejsce.

Rys. 4-2  Operacja transportowania maszyny

5. toze startowe transportowac oddzielnie w taki sam sposob za pomocg pasa lub
urzadzenia dZzwignicowego i umiesci¢ w wykopie startowym.

6. Osprzet maszyny, taki jak olejarka mgtawicowa wezy, jednostka sterujaca,
podgrzewacz sprezonego powietrza lub pakiet wezy nalezy transportowaé
recznie, w razie potrzeby z pomoca drugiej osoby.

7. Osprzet maszyny, taki jak olejarka mgtawicowa wezy lub pakiet wezy nalezy
transportowadé recznie, w razie potrzeby z pomoca drugiej osoby.

8.  Olejarke mgtawicowa wezy/jednostke sterujacg oraz podgrzewacz sprezonego
powietrza ustawi¢ poza wykopem startowym.

= Ustaw podgrzewacz sprezonego powietrza w bezpiecznej odlegtosci od
wykopu startowego.

TRACTO
ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY 45
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4 TRANSPORT

4.2 Transport z wykorzystaniem pojazdu

Warunek wstepny  — Sprawdz, czy dopuszczalna masa catkowita pojazdu jest wystarczajgca. Dane
dotyczaca masy maszyny zamieszczono w rozdziale rozdziat 3.3, strona 40.

/\ OSTRZEZENIE | Spadajace elementy!

. Podczas jazdy istnieje ryzyko upadniecia luznych elementéw z ciezaréwki/naczepy.
AA Skutkiem moze by¢ spowodowanie obrazen ciata ludzi.

- Upewnij sie, ze na powierzchni zatadunku nie znajduja sie zadne luzne elementy.
- Bezpiecznie przetaduj poszczegdlne elementy i zamocuj je odciggami.

Maszyne oraz jej osprzet transportowac¢ na samochodzie ciezarowym w nastepujacy
sposob:

1. Umies¢ maszyne i wyposazenie dodatkowe na drewnianych paletach i zamocuj
je za pomocg pasow i odciggow.
Zataduj drewniane palety na samochdd cigzarowy.

Drewniane palety zamocowac¢ pasami w punktach mocowania na powierzchni
tadunkowe;.

4. W trakcie zatadunku zachowaj ostroznos¢, aby nie dopusci¢ do zmiazdzenia
wezy.
= Uwzglednij minimalny promien zagiecia wezy.

5. Sprawdz, czy na powierzchni tadunkowej nie znajduja sie luzne elementy.
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5 USTAWIANIE | INSTALACJA

5.1 Planowanie placu budowy

Starannie zaplanuj miejsce prac budowlanych. Zamieszczona w zatgczniku lista
kontrolna moze by¢ przydatnym narzedziem.

5.2 Warunki wstepne dla placu budowy

«

Niebezpieczenstwo przewrdcenia sie oraz potkniecia!

- Zabezpieczy¢ caty plac budowy przed dostepem os6b nieuprawnionych.

- Nalezy umiescié tablice z nastepujgcym napisem: ,,PLAC BUDOWY - Osobom
nieuprawnionym wstep wzbroniony!”

Zapewnij oSwietlenie placu budowy o natezeniu co najmniej 100 Ix w ciggu dnia i w
nocy.
Drogi oswietl biatym Swiattem o natezeniu co najmniej 30 Lux.

5.2.1 Minimalne przykrycie maszyny

i

TRACTO

Przykrycie maszyny (1) to odlegto$é pomiedzy korpusem maszyny a powierzchnig drogi.

Rys. 5-1  Przykrycie

W trakcie ruchu do przodu, maszyna przebija grunt wciskajac go w sgsiadujace
obszary.

W zaleznosci od gestosci gleby, konieczne jest zapewnienie odpowiedniego przykrycia
w celu unikniecia podnoszenia sie powierzchni.

W celu unikniecia uszkodzenia powierzchni, zalecamy zastosowanie nastepujgcej
reguty do obliczenia minimalnego przykrycia korpusu maszyny:

Minimalne naktadanie = 10 x Srednica maszyny

Informacja!

Uwzglednij ew. przepisy specjalne sformutowane przez wtasciciel przewodow i linii oraz
wiascicieli kanatéw. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci skontaktuj sie z
uzytkownikiem oraz wtascicielem kanatu.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY

47



5 USTAWIANIE | INSTALACJA

5.2.2 Wymiary wykopow

48

Utwdrz kanat startowy o nastepujacych wymiarach:
- Szerokos$é (1):
min. 1000 mm dla maszyny i przestrzeri robocza dla operatora obok toza startowego
- Gtebokos¢ (2):
min. 10 x Srednica maszyny (minimalne przykrycie) + dodatkowa gteboko$¢
zabudowy foza startowego
- Dtugosé (3):
zmienna, zalezna od dtugosci maszyny, gtebokosci kanatu, srednicy zewnetrznej rury
oraz dtugosci wcigganych rur.
- Odlegtos¢ boczna (4) pomiedzy dwoma lub kolejnymi przeciskami:
min. 4 x Srednica maszyny

Rys. 5-2  Wymiary wykopu startowego

Upewnij sie, ze nosnosé wykopu kanatu jest wystarczajgca dla obcigzenia
wywieranego przez maszyne i personel obstugujacy!

Zabezpiecz wykop zgodnie z opisem zamieszczonym w rozdziale ,Prace w wykopach”
(rozdziat 2.12, strona 26) oraz ,,Prace w studzienkach” (rozdziat 2.13, strona 27).
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5.3 Montaz przed kazdym uruchomieniem

Przed kazdym uruchomieniem wykonaj nastepujace czynnosci:

Zamontuj odpowiedni element dodatkowy do maszyny.
Podtaczy¢ weze taczace.

Sprawdz olejarke mgtawicowg wezy lub jednostke sterujaca.
Zamontuj toze startowe za pomoca kotew w wykopie startowym.

ok =

Ustaw maszyne w kierunku wykopu docelowego.

5.3.1 Wymiana elementéw dodatkowych

i

A NIEBEZPIECZ.

TRACTO

W zaleznosci od wtasciwosci gruntu, diugosci kanatu oraz typu przebicia, na maszynie

zamontowany bedzie jeden z nastepujacych elementéw dodatkowych:

- Stozek zwrotny (standardowy zakres dostawy) do przebijania $lepego oraz do
gruntdw, ktdre w trakcie przebijania nie zapadajg sie

— Tuleja rury z przytaczem liny do bezposredniego wciagania rur ochronnych PCV lub
rur stalowych bez gwintu

- Gniazdo rury PE do bezposredniego wciggania dtugich rur PE

Informacja!
Wyposazenie dodatkowe dla danej maszyny opisane jest w arkuszu wyposazenia
dodatkowego w oddzielnym segregatorze.

W przypadku wszelkich prac konserwacyjnych i napraw oraz usuwania
usterek wystepuje zwigkszone zagrozenie wypadku!

« Wszelkie czynnosci konserwacyjnych i naprawy oraz usuwanie usterek
dokonywane by¢ mogg tylko po wytaczeniu maszyny.
« Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i remontowych oraz przed

rozpoczeciem usuwania usterek odprez maszyne i zabezpiecz jg przed ponownym
wiaczeniem.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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A NIEBEZPIECZ.

TP

A NIEBEZPIECZ.

3l ol ©
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Montaz/demontaz elementéw dotgczanych przeprowadz w nastepujacy sposob:
Zamontuj maszyne w uchwycie montazowym lub w podobnym mocowaniu.

Informacja!
W celu zamocowania maszyny w uchwycie montazowym lub w podobnym mocowaniu,

- Oczys¢ otwory obudowy maszyny, przeznaczone do klucza hakowego i klucza
oczkowego oraz
- zaldz klucz oczkowy i klucz hakowy.

Niebezpieczeristwo spowodowane przez odrzucone elementy!

W trakcie luzowania stozka zwrotnego lub tulei rury za pomoca mtotka i klucza moze
dojs¢ do odrzucenia elementéw i spowodowania przez nie obrazen ciata.

- Stosuj zabezpieczenie oczu.

Niebezpieczeristwo poparzenia przez palnik gazowy!

- Stosowac ochrone dtoni i ubranie ochronne!

1. Wykorzystujac klucz oczkowy (1), zabezpiecz maszyne przed obracaniem sie.
2. Bardzo szybko rozgrzej obszar gwintu za pomoca palnika gazowego do
temperatury ok. 150 °C.

3. Uderz kluczem hakowym (2) oraz mtotem (3) element dodatkowy ($ruba
zamykajaca, 4) w celu jego zdemontowania.

Rys. 5-3  Wymiana elementow dodatkowych (tutaj: Sruba zamykajaca)
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4.  Przygotuj gwint montowanego elementu dodatkowego (1, tutaj rura tulejowa)

oraz obudowy (2) zgodnie z zaleceniami dotyczacymi klejenia potaczen
gwintowanych.

5. Przykrec element dodatkowy do obudowy maszyny zgodnie z instrukcja klejenia.

Rys. 5-4  Montaz elementu dodatkowego (tutaj: Rura tulejowa).

6. Dokre¢ element dodatkowy za pomoca klucza hakowego i mtota. W tym celu
wykorzystaj mase i bezwtadnosé miota.

Tab. 5-1  Masy miota

Typ maszyny Masa miota
45, 55 0,5kg
65-95 2kg

110-180 3kg

Informacja!
Energia udaru moze by¢ przenoszona bez powodowania uszkodzen wytgcznie pod
warunkiem prawidtowego dokrecenia elementéw dodatkowych.

TRACTO
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5.3.2 Montaz tulei rury

TS0V 1¢Y | Mozliwe uszkodzenia rur!

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna wcigganych rur musi by¢ gladka i nie moze
posiadac zadnych wystajgcych ztaczy. Stosuj krotkie rury ze ztgczami weiskanymi.

L L < N

77 e ~ AN
|
|
|
I

Rys. 5-5  Krdtkie rury ze ztaczami weiskanymi.

1. Nawlecz elementy rur na line dociagowa (1) i waz sprezonego powietrza (4).

2. Przykrecic¢ line dociggowa do adaptera izolacji (2) tulei rury (3) oraz dokreci¢
ztacze srubowe za pomoca klucza oczkowego.

3.  Potacz waz sprezonego powietrza z wezem przytgczeniowym (5).
W16z pierwszy element rury do tulei rury.
Potacz ling dociggowa oraz waz sprezonego powietrza (np. tasma klejaca).

Rys. 5-6  Tuleja rury z przytaczem liny

W celu wciagniecia, rury sg faczone za pomoca liny dociggowej i ptyty mocujace;.
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5.3.3 Montaz stozka tnacego

Przytnij rure PE na odpowiednig dtugos¢.

Ut6z rure PE na podtozu.

Przeciagnij waz sprezonego powietrza przez rure PE.

Podtacz waz sprezonego powietrza (rozdziat 5.4.1, strona 55).
Zamocuj stozek tngcy (rozdziat 5.3.1, strona 49).

IR S

Ut6z maszyne wraz z poczatkiem rury PE na wspornikach rolkowych i obrdé¢
maszyne lub rure PE (w zaleznos$ci od dtugosci rury).

= Stozek tnacy (1) zaglebi sie w materiale rury PE.

Rys. 5-7  StoZek tngcy z maszyng

TRACTO
ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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5.3.4 Montaz przytacza rury PE

Ut6z rure PE na podtozu.

Przeciagnij waz sprezonego powietrza przez rure PE.

Podtacz waz sprezonego powietrza (rozdziat 5.4.1, strona 55).
Zamontuj przytacze rury PE do maszyny (rozdziat 5.3.1, strona 49).

oA N

Ut6z maszyne wraz z poczatkiem rury PE na wspornikach rolkowych i obrdé
maszyne lub rure PE (w zaleznosci od dtugosci rury).

= Stozek tnacy (1) zagtebi sie w materiale rury PE.

Rys. 5-8  Przylacze rury PE

5.3.5 Przygotowanie rury stalowej bez gwintu

i

Tuleja rury umozliwia wcigganie rur stalowych bez gwintu oraz rur z tworzywa
sztucznego ze zlaczami ksztattowymi.

Zwroci¢ uwage, aby zewnetrzna powierzchnia rur stalowych byta gtadka. Odetnij ew.
wystajgce zlaczki i przyspawaj rury.

Informacja!

W przypadku duzych dtugosci i wiazacych gruntéw, posmaruj rury stalowe za pomoca
oleju GRUNDO, mydta smarnego itp.

Spowoduje to zmniejszenie wspotczynnika tarcia.

Stosuj wytacznie ekologiczny Srodek smarny!

W tym celu wykona¢ czynnosci zamieszczone w rozdziat 5.3.2, strona 52.
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5.3.6 Elementy poszerzajgce / naped przebijania

W celu utozenia rur szerszych niz Srednica maszyny zastosuj elementy poszerzajace.

o

Rys. 5-9  Poszerzenie

W celu przeciskania rur stalowych zastosuj stozek naktadany.

Rys. 5-10 Stozek nakfadany do przeciskania rur stalowych
5.4 Instalacja

5.4.1 Informacje dotyczace kompresora

Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu w wyniku silnego hatasu.

@ - Ustawiaj sprezarke w jak najwiekszej odlegtosci od miejsca pracy.
. Stosowaé srodki ochrony stuchu!

0 Uwzglednij tres¢ instrukcji uzytkowania sprezarki.

W trakcie eksploatacji stosuj sprezarke o dostatecznej ilosci dostarczanego powietrza.
Przestrzegaj rowniez maksymalnego cisnienia roboczego.

Do podtaczenia do sprezarki uzywaj wytacznie wezy taczacych i ztagczy
odpowiadajacych wymaganiom okreslonym przez firme TRACTO-TECHNIK GmbH &
Co. KG.

TRACTO
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Zasady ukiadania
wezy
hydraulicznych

56

W trakcie uktadania wezy uwzglednic¢ nastepujace zalecenia:

Utrzymaj minimalny promien zagiecia.

Unikaj miazdzenia lub tamania wezy.

Prowadz weze tylko po zaokraglonych krawedziach.

Prowadz weze z dala od gorgcych powierzchni.

Prowadz weze w sposob umozliwiajacy osigganie normalnych potozen i
wykonywanie normalnych ruchow.

Nie dopuszczaj do rozciggania, skrecania lub zgniatania wezy w trakcie pracy
wskutek dziatania czynnikdw zewnetrznych,

Eksploatowac wyfacznie oryginalne weze, poniewaz sa one skonstruowane do
okreslonych parametréw eksploatacyjnych.

Na budowach, na ktdrych nalezy liczy¢ sie z duzym ruchem osdb, ruchem drogowym
lub budowlanym, nalezy zastosowa¢ mostki przejazdowe do wezy.

Nakry¢ mostki przejazdowe w obszarze przecinajacego sie ruchu ulicznego i placu
budowy.

Rys. 5-11 Mostek przejazdowy

Utéz i zabezpiecz weze tak, aby unikngé wszelkiego zagrozenia ludzi w trakcie
pozniejszej eksploatacji. Nastepujace zjawiska mogg powodowac zagrozenia:

- uderzajace, gwattowne ruchy wezy podczas pracy

- zerwanie weza i jego uderzanie (np. w wyniku zadziatania zewnetrznego czynnika)

Przed wiaczeniem maszyny sprawdz prawidiowe zaryglowanie ztgczy lub przytaczy
wezy.
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5.4.2 Podtaczanie z podgrzewaczem sprezonego powietrza

Wytwarzane przez sprezarke sprezone powietrze rozpreza sie w maszynie i ulega przy
tym ochtodzeniu. Wilgo¢ zawarta w powietrzu ulega kondensacji i w przy niskich
temperaturach zewnetrznych i/lub wysokiej wilgotno$ci powietrza moze to
spowodowaé powstanie warstwy lodu na/w maszynie, ktéra moze negatywnie wptywaé
na skutecznosé przebijania lub spowodowac jego zatrzymanie.

Moze takze wystapi¢ zamrozenie wnetrza maszyny (adiabatyczne rozprezanie
powietrza), co uniemozliwi ruch posuwisto-zwrotny ttoka.

Dlatego przy temperaturze zewnetrznej < 5 °C nalezy zastosowaé podgrzewacz
sprezonego powietrza. W tym celu zamontuj podgrzewacz sprezonego powietrza (2)
pomiedzy jednostka sterujacg (3) lub olejarke mgtawicowa wezy (4) a maszyng (1).

Rys. 5-12  Przylgcze z podgrzewaczem sprezonego powietrza (gora: Jednostka sterowania, dof: olejarka
mgfawicowa wezy)

/N\\[|3:174JZw4 | Niebezpieczenstwo wybuchu!

‘ podgrzewaczu sprezonego powietrza stanowi zagrozenie zycia.

- Nigdy nie zapalaj ptomienia podgrzewacza powietrza przy natozonej ostonie.

- Sprawdzaj, czy temperatura sprezonego powietrza jest mniejsza niz 100 °C.

« Nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi
podgrzewacza powietrza.

/N\\[13:1741w4 | Zagrozenie przez sprezone powietrze!

. Wybuch spowodowany zhyt wysoka temperaturg sprezonego powietrza w
iz =

W trakcie wtgczania zasilania pneumatycznego zachodzi niebezpieczeristwo
odniesienia obrazen ciata w wyniku wycieku sprezonego powietrza.

« Trzymaé waz sprezonego powietrza z dala od ciata.

- Kierowanie weza sprezonego powietrza na osoby jest zabronione.

TRACTO
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Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu w wyniku silnego hatasu.

@ - Ustawiaj sprezarke w jak najwiekszej odlegtosci od miejsca pracy.
« Stosowacé srodki ochrony stuchu!

Informacja!
W celu podtgczenia butli gazowej do ogrzewacza sprezonego powietrza, zastosuj
ztgcza ktowe z uszczelkami wysokotemperaturowymi.

Przylacze olejarki 1, Nalezy upewnic sie, ze sprezarka (1) jest wytgczona, lub ze zawdr kulowy

mglawicowej wezy/ Lo .
jednostki sterujacej sprezarki jest zamkniety.

2. Podtacz ztgcze ktowe weza (2) do przytacza olejarki mgtawicowej wezy/jednostki
sterujacej, wykonujac % obrotu przy sprezarce i dokre¢ pierscien weza.

3. Ustaw wolny koniec weza w kierunku od siebie i utéz go stabilnie w celu
unikniecia jego uderzania w trackie czyszczenia.

=

1—=_=@

Rys. 5-13  Sprezarka z wezem przytaczeniowym do olejarce mgtawicowej wezy/jednostce sterowania.
4.  Wigcz sprezarke w celu przedmuchania i wyczyszczenia weza.
5. Z powrotem wytgcz sprezarke.

6. Podtacz drugie ztacze ktowe weza (3) wykonujac % obrotu przy olejarki lub przy
jednostce sterujacej i dokrec¢ pierscien weza.
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Obejscie i jednostka Dotyczy maszyn wyposazonych w jednostke sterujaca:
sterujgea W przypadku maszyn z jednostka sterujaca konieczne jest zastosowanie obejscia
ogrzewacza sprezonego powietrza.

1. Przykreé po jednym obejsciu (1) do wlotu powietrza (2) oraz do wylotu
powietrza (3) podgrzewacza sprezonego powietrza.

2. Przykre¢ waz potgczeniowy jednostki sterujgcej do wejscia (4) podgrzewacza
sprezonego powietrza.

4

Rys. 5-14 Obejscie i jednostka sterujaca

Przylgcze olejarki  dotyczy maszyn wyposazonych w olejarke mgltawicowa wezy:
mglawicowej W przypadku maszyn wyposazonych w olejarke mgtawicowg wezy, podtgcz waz (1)
olejarki bezposrednio do wlotu powietrza podgrzewacza sprezonego powietrza (2).

Rys. 5-15  Przylacze olejarki mgtawicowej wezy podgrzewacza sprezonego powietrza

TRACTO
ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY

59



60

5 USTAWIANIE | INSTALACJA

Przylaczenie do Po podtaczeniu podgrzewacza sprezonego powietrza do jednostki sterujgcej lub do
maszyny . . . . . ,
mglawicowej olejarki wezy, podtgcz maszyne w nastepujgcy sposob:

1. Przykrec ztaczke weza cisnieniowego przytacza sprezonego powietrza (1)
maszyny do wyjscia (2) ogrzewacza sprezonego powietrza:

= w przypadku maszyn wyposazonych w jednostke sterujacg podtacz do
obejscia (gorna ilustracja)

= W przypadku maszyn wyposazonych w mgtawicowg olejarke wezy,
bezposrednio do podgrzewacza sprezonego powietrza (dolna ilustracja)

2. Ustaw wolny koniec weza w kierunku od siebie i utdz go stabilnie w celu
unikniecia jego uderzania w trackie czyszczenia.

3. Wiacz sprezarke w celu przedmuchania i wyczyszczenia weza.
Z powrotem wytacz sprezarke.

5. Potacz zlgczke weza sprezonego powietrza z gniazdem przytacza sprezonego
powietrza (3) maszyny.

Rys. 5-16  Podfaczanie maszyny do podgrzewacza sprezonego powietrza
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Przylacze gazu

i

S

Informacja!
Do podtgczania butli gazowej stosuj wytgcznie odpowiedni waz elastyczny z
reduktorem cisnienia i zabezpieczeniem przed peknieciem.

1. W celu podtagczenia ogrzewacza sprezonego powietrza do zasilania gazowego,
podtacz waz gazowy (1) do koricowki przytgczeniowej ogrzewacza sprezonego
powietrza.

2.  Podtacz strone weza wyposazong w reduktor ci$nienia i manometr (2) do
przytacza butli gazowe;.

Rys. 5-17  Waz gazowy podigczony do podgrzewacza sprezonego powietrza

Informacja!
Podczas wykonywania prac na piaszczystych lub btotnistych gruntach ztaczki owinaé
tasma klejaca, zeby sie nie brudzity. Utatwi to rowniez odtgczenie wezy.

5.4.3 Przytgcze bez podgrzewacza sprezonego powietrza

A NIEBEZPIECZ.

A\ NIEBEZPIECZ.

ol

TRACTO

Zagrozenie przez sprezone powietrze!

W trakcie wigczania zasilania pneumatycznego zachodzi niebezpieczeristwo
odniesienia obrazen ciata w wyniku wycieku sprezonego powietrza.

- Trzymac waz sprezonego powietrza z dala od ciata.

- Kierowanie weza sprezonego powietrza na osoby jest zabronione.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu w wyniku silnego hatasu.

- Ustawiaj sprezarke w jak najwiekszej odlegtosci od miejsca pracy.
- Stosowaé Srodki ochrony stuchu!

W celu podtgczenia maszyny bez podgrzewacza sprezonego powietrza, wykona;j
nastepujace czynnosci:

1. Potacz olejarke mgtawicowg wezy lub jednostke sterowania ze sprezarkg w
sposéb opisany w punktach 1 do 6 w rozdziale 5.4.2 ,Podtgczanie do
podgrzewacza sprezonego powietrza” (rozdziat 5.4.2, strona 57).

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY

61



5 USTAWIANIE | INSTALACJA
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2. Przykrec ztaczke weza cisnieniowego do wyjscia (3) olejarki mgtawicowej wezy
lub jednostki sterujace;.

3. Podczas czyszczenia mocno trzymac za koniec weza sprezonego powietrza lub
unieruchomié¢ koricowke weza.

4. W celu wyczyszczenia weza sprezonego powietrza przedmuchaé go powietrzem
wigczajac sprezarke (1) (patrz instrukcja uzytkowania dostarczona przez
producenta sprezarki).

Z powrotem wytaczy¢ sprezarke.
Mufe weza sprezonego powietrza nakreci¢ na przytacze weza (4).

P,

=3
—

Rys. 5-18 Konfiguracja bez podgrzewacza sprezonego powietrza

Informacja!
Podczas wykonywania prac na piaszczystych lub btotnistych gruntach ztgczki owinaé

tasma klejaca, zeby sie nie brudzity. Utatwi to rowniez odtgczenie wezy.
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5.5 Kontrola olejarki mglawicowej wezy / jednostki sterujacej

5.5.1 Kontrola olejarki mgtawicowej wezy

Na przezroczystym wezu kontroli poziomu oleju (1) sprawdz, czy w olejarce
mgtawicowej wezy znajduje sie dostateczna ilos¢ oleju (np. GRUNDO-OIL). W
przeciwnym przypadku, dola¢ oleju zgodnie z opisem zamieszczonym w rozdziale
(Smarowanie).

Rys. 5-19 Kontrola olejarki mgtawicowej wezy

TRACTO
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5.5.2 Kontrola jednostki sterujace;j

Kontrola poziomu
oleju

Kontrola dziaftania

Za pomoca wziernika kontroli poziomu oleju (1) sprawdz, czy w olejarce jednostki
sterujgcej znajduje sie dostateczna ilo$¢ oleju (np. GRUNDO-OIL). W przeciwnym
przypadku, dolaé oleju zgodnie z opisem zamieszczonym w rozdziale (rozdziat 9.3.2,
strona 110).

Kazdorazowo przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny sprawdz prawidtowosé
dziatania jednostki sterujace;.
Postepowac w tym celu jak nizej:

1. U6z maszyne na podtfozu i zabezpiecz jg przed stoczeniem sie lub
zeslizgnieciem.
Zajmij miejsce z boku maszyny.

3.  Ustaw jedna stope swobodnie na maszynie w celu wytworzenia tarcia kotnierza.

Powoli otwdrz zawdr kulowy (2) jednostki sterujgcej w celu wtgczenia zasilania
pneumatycznego.

5. Zapomoca dzwigni (3) jednostki sterujacej wtgcz bieg maszyny do przodu i do
tytu i z powrotem.

Rys. 5-20 Jednostka sterujgca

Jezeli jednostka sterujgca jest sprawna, podnie$ maszyne z przodu i z tylu za pomoca
odpowiedniego urzadzenia podnoszacego w celu wymuszenia opadniecia ttoka na dot.
Maszyna jest gotowa do uzycia, jezeli ttok spada swobodnie.
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5.6 Ustawianie toza startowego

Warunkiwstepne  Nalezy stosowaé sie do nastepujgcych wskazéwek:

homiani
arietomiena - Uwzgledni¢ zalecenia dotyczace minimalnego przykrycia maszyny (rozdziat 5.2.1,
strona 47).

- Zabezpieczy¢ wykopy w sposob opisany w rozdziale rozdziat 2.12, strona 26:

- Sprawdz, czy pod tozem startowym nie znajdujg sie zadne, inne przewody.
Podczas whbijania gwozdzi do gruntu istnieje ryzyko uszkodzenia przewodow i
zagrozenia dla obstugi.

Ustawianie foza toze startowe nalezy ustawié¢ w nastepujacy sposob:
startowego

1. Wyréwnac pionowa ptaszczyzne Sciany wykopu, przez ktéra wykonane ma
zostac przebicie.

2. Okresli¢c wysokos¢ miejsca wejscia maszyny w grunt.

= Uwzgledni¢ dane dotyczace minimalnego przykrycia maszyny (rozdziat 5.2.1,
strona 47) oraz przebieg przewoddw zasilania.

3. Ustaw toze startowe (1) za pomoca rozktadanej rolki zaciskowej (2) w kierunku
planowanego przebicia.

4.  Ustaw toze startowe w miare mozliwosci jak najblizej przed sciang wykopu, przez
ktore ma zosta¢ wykonane przebicie.

Informacja!
Odlegtos¢ pomiedzy fozem startowym i Sciang wykopu jest zalezna od wielkosci
maszyny.

5. Zamocuj toze startowe do podtoza w wykopie startowym za pomoca kotew (3).

Rys. 5-21 Ustaw i zakotwic foZe startowe

Informacja!

Im luzniejszy grunt, tym wiecej kotew jest wymaganych do zamocowania toza
startowego. W przypadku, gdy grunt w wykopie startowym jest bardzo miekki, ustaw
toze startowe na deskach lub podescie.
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Wstawianie i 1. Ustaw maszyne w panwi prowadzacej (1) toza startowego.
ustalanie maszyny

2. Zamocuj maszyne za pomoca rozktadanej rolki zaciskowej (2) do toza
startowego.

Informacja!
Zamocuj rozktadang rolke zaciskowa tak, aby zapewni¢ jej obracanie sie. Maszyna nie
moze przeslizgna¢ sie pod rozktadang rolkg zaciskowa.

Rys. 5-22 Wstawianie i ustalanie maszyny

5.7 Ustawianie maszyny

Niekontrolowane przesuwanie sie¢ maszyny oznacza brak mozliwosci korekty kierunku
w trakcie pracy. Bardzo staranne ustawienie maszyny w kierunku wykopu docelowego
jest wiec niezwykle wazne i niezbedne.

Do precyzyjnego ustawienia maszyny wykorzystaj opcjonalny modut GRUNDOSCOPE z
bagnetem pomiarowym.

/\ OSTRZEZENIE | Niebezpieczeristwo zmiazdzenia przez maszyne wydostajaca sie z gruntu.

A Nieprawidtowe ustawienie maszyny w wykopie startowym, maszyna moze wydostac
A-E'E: sie z gruntu w nieoczekiwanym miejscu.

« Maszyne starannie ustawié i wyréwnac¢ na fozu startowym, zeby osiggna¢ wykop
docelowy.

=W tym celu zastosuj z bagnetem pomiarowym.

Wykorzystaj modut GRUNDOSCOPE w nastepujacy sposdb:

1. Zamocuj bagnet pomiarowy pionowo w wykopie docelowym tak, aby byt on
dobrze widoczny z wykopu startowego. W razie potrzeby zaangazuj dodatkowa
osobe do przytrzymania bagnetu pomiarowego.

2. Ustaw modut GRUNDOSCOPE na maszynie w wykopie startowym. Strzatka
znacznika winna wskazywac kierunek wykopu docelowego.
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3. Wrazie potrzeby zwigksz dtugos¢ modutu GRUNDOSCOPE wyciagajac go.

= Po osiggnieciu maksymalnej dtugosci, GRUNDOSCOPE zostanie zablokowany
zatrzaskowo. Mozliwe jest takze ustawienie dtugosci posrednich (bez funkcji
zablokowania zatrzaskowego).

4.  Zapomocy systemu optycznego GRUNDOSCOPE odszukaj bagnet pomiarowy w
wykopie docelowym.

5. Zwrd¢ uwage, czy poziomica modutu GRUNDOSCOPE wskazuje poziom w celu
uzyskania poziomego przebiegu kanatu.

Rys. 5-23 GRUNDOSCOPE z bagnetem pomiarowym

Kontrola dziatania  Przed kazdym wykorzystaniem GRUNDOSCOPE wykonaj nastepujgce czynnosci
GRUNDOSCOPE Kontrolne:

6. Ustaw GRUNDOSCOPE na maszynie i zlokalizuj nastepny bagnet pomiarowy za
pomocg systemu wizualizacji.

7. Obro¢ GRUNDOSCOPE o 180° i sprawdz spojrzyj w drugim kierunku przez
GRUNDOSCOPE. Celownik musi by¢ ustawiony na ten sam punkt.

Rys. 5-24 Kontrola dziatania modutu GRUNDOSCOPE
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Wstepne ustawianie \\|stepnie ustaw maszyne w kierunku wykopu docelowego poprzez przesunigcie toza
maszyny . . e
startowego. Postepowac w tym celu jak nizej:
8.  Poluzuj $ruby regulacji mocowania bocznego (1).
9. Wstepnie ustaw panew prowadzgca (2) poziomo.

10. Za pomoca $rub regulaciji (3) ustawienia wysokos$ci wstepnie ustaw maszyne w
pozycji pionowe;.

Rys. 5-25 Wstepne ustawianie maszyny

11. Nat6z modut GRUNDOSCOPE na maszyne.

12.  Za pomocg systemu optycznego GRUNDOSCOPE odszukaj bagnet pomiarowy w
wykopie docelowym. W tym celu zajmij pozycje za maszyna.

Informacja!
W zaleznosci od ustawienia modutu GRUNDOSCOPE, linia wizjera lezy 1,5 lub 2 m nad

wykonywanym kanatem (przesunigcie réwnolegte).
W razie potrzeby sprawdz wysokos¢ linii wizjera za pomocg miarki.

Rys. 5-26  GRUNDOSCOPE z bagnetem pomiarowym

Pfef"i'lyl_'"a 13.  Za pomocg Srub regulacji ustaw maszyne w ptaszczyznie pionowej i poziomej w
regulacsa masayny kierunku punktu docelowego w wykopie docelowym.

14.  Ponownie dokreci¢ sruby regulacji bocznego mocowania.

68 Wersja 2023-12-14/08PL - GRUNDOMAT 45-180



5 USTAWIANIE | INSTALACJA

5.8 Kontrola przytaczy

Przed uruchomieniem maszyny, kolejny raz sprawdzi¢ wszystkie przytacza i weze pod
katem pewnego zamocowania, szczelnos$ci i nienagannego stanu technicznego.

TRACTO
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6.1 Wskazowki dotyczace bezpieczernstwa uzytkowania

Dla bezpiecznego uzytkowania maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazowek

dotyczacych bezpieczenstwa:

- Personel podejmujacy czynnosci dotyczace maszyny winien przed rozpoczeciem
obstugi maszyny dokfadnie przeczytaé i zrozumie¢ niniejsza instrukcje uzytkowania,
a zwlaszcza jej rozdziat ,,Bezpieczenstwo” (rozdziat 2, strona 7). Podczas
uzytkowania jest na to za p6zno! Punkt ten dotyczy w szczegdlnosci personelu tylko
z rzadka podejmujgcego prace dotyczace maszyny, np. przy jej ustawianiu lub
konserwaciji.

- Pracowaé przy maszynie moze tylko personel wykwalifikowany i wyszkolony.

- Personel nowy lub przyuczany moze pracowac przy maszynie tylko pod statym
nadzorem personelu wykwalifikowanego.

- Przestrzegaj obowiazujacych w miejscu uzytkowania przepisow prawnych
dotyczacych minimalnego wieku personelu.
- 0dgrodzi¢ rejon pracy od dostepu 0s6b nieuprawnionych.

- Przed uruchomieniem maszyny zawsze dokonywaé wizualnego sprawdzenia
wszystkich wezy, przewoddw i $rub zabezpieczajgcych.

- Prace przy maszynie wymagaja petnej koncentraciji.
- Niezwtocznie usuwac wszystkie okolicznosci majgce wptyw na pogorszenie stanu
bezpieczenstwa.

/\ OSTRZEZENIE | Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen ciata przez brak osobistego
wyposazenia ochronnego!

@ - Stosowac osobiste wyposazenie ochronne, tacznie z ochrong stuchu i kamizelkg
roboczg w Swiecacym kolorze.

TRACTO
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6.2 Elementy obstugowe i ich funkcje

6.2.1 Elementy sterowania olejarki mgtawicowej wezy

Nastepujace elementy sterowania znajduja na olejarce mgtawicowej wezy:

Rys. 6-1  Elementy sterowania olejarki mgtawicowej wezy

Tab. 6-1  Elementy sterowania olejarki mgtawicowej wezy

Poz. Elementy obstugowe Funkcja

Bezstopniowa regulacja ilo$ci sprezonego powietrza od potozenia
zamkniecia ,Zamkniety” do potozenia otwarcia ,Otwarty”
W pozycji zamkniecia ,Zamknigty” rozruch maszyny bedzie

1 Zawor kulowy . . A
stopniowy i powolny. Po zatrzymaniu sie maszyny, caty uktad
sprezonego powietrza pomiedzy olejarka mgtawicowa wezy a
maszyna jest po krétkim czasie pozbawiony ci$nienia.
Diwignia pokretia Dozowanie ilosci oleju od 1do 5:
2 Stopien 1= mata ilo$¢ oleju

(tylko olejarka 3,5 Stopieni 5 = duza ilo$é oleju

Do nalewania oleju.
Korek wlewu oleju jest zamknieciem gwintowanym z

3 Korek wlewu oleju . o L . . T
odpowietrznikiem zabezpieczajgcym. Wlewanie oleju mozliwe jest
wytgcznie, gdy system nie jest pod ci$nieniem.

4 Przezroczysty waz kontroli poziomu w zbiorniku do kontroli wzrokowej ilosci oleju w olejarce mgtawicowej wezy
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Ustawic ilo$¢ oleju na przetgczniku obrotowym (2). Ponizsza tabela zawiera zalecane
ustawienia pokretta regulacji w zaleznosci od typu maszyny i jej zapotrzebowania.
Zwiekszy¢ ilos¢ oleju w wypadku niebezpieczeristwa zamarzania maszyny .

Tab. 6-2  Ustawienie pokretila i zuZycie oleju

Typ maszyny |Ustawienie pokretta Zuzycie oleju (I/godz.)
45 - 0,1
55 - 0,1
65 3 0,1-0,2
75 3 0,1-0,2
85 2-3 02-03
95 2-3 02-0,3
110 2-3 02-0,3
130 2 0,5-0,6
145 2 0,6-0,7
180 1-2 0,6-0,7

W Mozliwe uszkodzenie maszyny w wyniku niewystarczajacego smarowania!

Z tego wzgledu, zastosowanie olejarki mgtawicowej wezy o pojemnosci 3,5 | nie jest

mozliwe dla typéw maszyn 45 i 55, poniewaz niskie zuzycie powietrza nie spowoduje

wytworzenia mgly olejowej.

« W przypadku typow maszyn 45 i 55 zastosuj olejarke mgtawicowg wezy o
pojemnosci 11. Zuzycie oleju odpowiada informacjom podanym w tabeli.

- Stosuj wytacznie olej do wiercenia udarowego GRUNDO-OIL lub olej o podobnej
specyfikacji.
Informacje dotyczace tego zagadnienia uzyska¢ mozna w serwisie
TRACTO-TECHNIK.
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6.2.2 Elementy sterowania jednostki sterujacej

Jednostka sterujaca jest wyposazona w nastepujace elementy sterowania:

Rys. 6-2  Elementy sterowania jednostki sterujacej

Tab. 6-3  Elementy sterowania jednostki sterujacej

Poz. Elementy obstugowe

Funkcja

1 Zawor kulowy

Bezstopniowa regulacja ilo$ci sprezonego powietrza od potozenia zamknigcia
~Zamkniety” do potozenia otwarcia ,Otwarty”

W pozycji zamkniecia ,Zamkniety” rozruch maszyny bedzie stopniowy i powolny.
Po zatrzymaniu sig maszyny caty uktad sprezonego powietrza pomiedzy jednostka
sterujacg a maszyna jest po krétkim czasie pozbawiony ci$nienia.

2 Przetacznik obrotowy

Dozowanie ilosci oleju od 1 do b5:
Stopieri 1: mata ilos¢ oleju
Stopien 5: duza ilo$é oleju

3 Korek wlewu oleju

Do nalewania oleju.

Korek wlewu oleju jest zamknieciem gwintowanym z odpowietrznikiem
zabezpieczajagcym. Wlewanie oleju mozliwe jest wytgcznie, gdy system nie jest pod
cisnieniem.

4 Wziernik poziomu oleju

do wzrokowej kontroli iloéci oleju w jednostce sterujacej

5 Dzwignia

do sterowania maszyny
DZwignia w potozeniu ,,do przodu”: Przesuw do przodu
DZwignia w potozeniu ,,do tytu“: Przesuw do tytu
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Ustawic ilo$¢ oleju na przetgczniku obrotowym (2). Ponizsza tabela zawiera zalecane
ustawienia pokretta regulacji w zaleznosci od typu maszyny i jej zapotrzebowania.
Zwiekszy¢ ilos¢ oleju w wypadku niebezpieczeristwa zamarzania maszyny .

Tab. 6-4  Ustawienie pokretta i zuzycie oleju

Typ maszyny |Ustawienie pokretta Zuzycie oleju (I/godz.)
65 3 0,1-0,2
75 3 0,1-0,2
85 2-3 0,2-03
95 2-3 0,2-03
10 2-3 0,2-03
130 2 0,5-0,6
145 2 0,6-0,7
180 1-2 0,6-0,7

6.2.3 Elementy sterowania szczeki zacisku oraz ptyty mocujacej

Szczeka zacisku jest wyposazona w nastepujace elementy sterowania:

Rys. 6-3  Elementy sterowania szczeki zacisku

Tab. 6-5 Elementy sterowania szczeki zacisku

Poz. Element obstugowy
1 Nakretka blokujaca
2 Zaczep
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Tab. 6-6 Elementy sterowania plyty mocujacej

Plyta mocujaca jest wyposazona w nastepujgce elementy sterowania:

Rys. 6-4  Elementy sterowania plyty mocujacej

Poz. Element obstugowy

1 Nakretka blokujaca

2 DZwignia zaciskowa

3 Dzwignia naprezania liny
4

Zaczep
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6.2.4 Sterowanie maszyny za pomocg sterowania 1GS

Przefgczanie na
kierunek wsteczny

Przelaczanie
kierunku pracy do
przodu

TRACTO

Sterowanie kierunku pracy maszyny nastepuje poprzez % obrotu weza

pneumatycznego.

- Po osiggnieciu cisnienia roboczego maszyny, bieg wsteczny uruchamiany jest po
wykonaniu ¥ obrotu weza sprezonego powietrza.

- Po zlikwidowaniu ci$nienia roboczego maszyny, bieg do przodu uruchamiany jest po
wykonaniu Y obrotu weza sprezonego powietrza.

=3I T

Rys. 6-5 Zmiana kierunku pracy - sterowanie 1GS

Sterowanie umozliwia wybor jednego z 2 potozen sterowania:
- 1bieg do przodu
- 1 bieg wsteczny

Po osiggnieciu przez maszyne cisnienia roboczego, wiaczenie biegu wstecz nastepuje
przez obrdt weza sprezonego powietrza o Ya-obrotu w lewo.

- Pojawi sie dzwiek blokady zatrzaskowe;j.
- Maszyna przetacza na bieg do tytu.

Po zlikwidowaniu w maszynie cisnienia roboczego, wtgczenie biegu do przodu
nastepuje przez obrét weza sprezonego powietrza o Ya-obrotu w lewo.

- Pojawi sie dzwiek blokady zatrzaskowe;.
- Maszyna przetacza na bieg do przodu.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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6.2.5 Sterowanie maszyny za pomoca sterowania 2GS

Przefgczanie na
kierunek wsteczny

Przelgczanie
kierunku pracy do
przodu

78

Sterowanie kierunku pracy maszyny nastepuje poprzez % obrotu weza

pneumatycznego.

- Po osiggnieciu cisnienia roboczego maszyny, bieg wsteczny uruchamiany jest po
wykonaniu ¥ obrotu weza sprezonego powietrza.

- Po zlikwidowaniu ci$nienia roboczego maszyny, bieg do przodu uruchamiany jest po
wykonaniu Y obrotu weza sprezonego powietrza.

= LU | L F

Rys. 6-6  Zmiana kierunku pracy - sterowanie 2GS

Sterowanie 2-stopniowe umozliwia wybhor jednego z 3 stopni:
- 2 biegi do przodu
- 1. Bieg do przodu: niska czestos¢ udaru i wysoka energia pojedynczego udaru
- 2. Bieg do przodu: wysoka czestos¢ udaru i nizsza energia pojedynczego udaru
- 1bieg wsteczny

W wersji krdtkiej mozliwe s 2 ustawienia sterowania:
- 1bieg do przodu
- 1bieg wsteczny

Po osiggnieciu przez maszyne cisnienia roboczego, wiaczenie biegu wstecz nastepuje
przez obrdt weza sprezonego powietrza o Ya-obrotu w lewo.

- Maszyna przetacza sie na bieg do tytu niezaleznie od tego, ktdre przetozenie do
przodu byto wybrane.

Po zlikwidowaniu w maszynie cisnienia roboczego, wtgczenie biegu do przodu
nastepuje przez obrdt weza sprezonego powietrza o Ys-obrotu w lewo.

- Maszyna przetacza na bieg do przodu.
Pierwszy bieg do przodu jest wybrany.

Obrd¢ waz sprezonego powietrza kolejny raz o % obrotu lewoskretnie, w celu
przetaczenia na 2 bieg do przodu.
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6.3 Kontrole przed uruchomieniem

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny sprawdzié, czy:

- Wszystkie weze sa prawidtowo podtgczone, sa pewnie zamocowane, prawidtowo
utozone (mostki wezy) i nie stykaja sie z zadnymi gorgcymi elementami.

- czy wszystkie ztacza wezy sg prawidtowo podtaczone, sg szczelne i nieuszkodzone
(w razie koniecznosci skontaktowac sie z serwisem TRACTO-TECHNIK).

- Maszyna oraz jej elementy dodatkowe nie sg w widoczny sposéb uszkodzone (ew.
skontaktuj sie z serwisem firmy TRACTO-TECHNIK).

- Olejarka lub jednostka sterujaca jest wypetniona odpowiednia iloscig oleju (ew.
dolej oleju GRUNDO).

- Sprezarka jest gotowa do pracy (wystarczajaca ilo$¢ paliwa, oleju silnikowego) oraz
ustawione jest dopuszczalne ci$nienie robocze wynoszace 7 bar (patrz instrukcja
obstugi sprezarki).

- Podgrzewacz sprezonego powietrza, o ile jest stosowany, podtaczony jest do
przytacza gazu.

- Personel obstugowy stosuje osobiste wyposazenie ochronne (zabezpieczenie glowy,
zabezpieczenie stuchu, zabezpieczenie oczu, zabezpieczenie rak, zabezpieczenie
stdp oraz ubranie ochronne).

- Prawidtowo i wystarczajgco zamieszczono informacje o zakazie wstepu na teren
budowy, zakazie dostepu do sprezarki dla osdb nieupowaznionych.

6.4 Uruchamianie podgrzewacza sprezonego powietrza

/N\\[13:{74J[iw4 | Niebezpieczernistwo wybuchu!

W przypadku zaptony z zatozong pokrywa, moze dojs¢ do niekontrolowanego
powstania duzych ptomieniu. Wynikiem moze by¢ wybuch i zagrozenie zycia.

« Przed pierwszym lub ponownym zaptonem zawsze demontuj pokrywe.

- Nigdy nie zapalaj ptomienia podgrzewacza powietrza przy natozonej ostonie.

/N\\[13:{74J[iw4 | Niebezpieczernistwo wybuchu!

7 Wybuch spowodowany zbyt wysokg temperaturg sprezonego powietrza w
& podgrzewaczu sprezonego powietrza stanowi zagrozenie zycia.

- Sprawdzaj, czy temperatura sprezonego powietrza jest mniejsza niz 100 °C.

/N\\1|3:{74J[Zw4 | Niebezpieczenstwo oparzen!

W trakcie zaptonu podgrzewacza sprezonego powietrza zachodzi niebezpieczeristwo
poparzenia ptomieniem.

- W trakcie zapalania nie nachylaj sie nad podgrzewaczem sprezonego powietrza.

TRACTO
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A®
Cusiazowin

WSKAZOWKA

Gorace powierzchnie!

Podgrzewacz sprezonego powietrza moze stac sie gorgcy i spowodowac obrazenia.
« Nosi¢ rekawice ochronne.

Mozliwe uszkodzenia kolejnej maszyny w wyniku dziatania zbyt wysokiej
temperatury lub sprezonego powietrza!

- Sprawdzaj, czy temperatura sprezonego powietrza jest mniejsza niz 100 °C.
1. Zdjac ostone podgrzewacza sprezonego powietrza i otworzy¢ zawor na butli
gazowe;.

2. Naci$nij czerwony przycisk (1) zabezpieczenia przed peknigciem weza na
reduktorze cisnienia weza zamontowanym do weza gazowego.

Otwdrz z6tty zawor grzewczy (2) o % obrotu.

Wcisngé i przytrzymac wcisnigty czerwony przycisk zabezpieczenia zaptonu (3).
Zapali¢ ptomien zapalarka i przytrzymac wcisniety przycisk zabezpieczenia
zaptonu jeszcze przez ok. 5 sekund.

5. Zatozy¢ ostone.

Za pomocg zaworu grzewczego ustaw ptomien tak, aby osiagna¢ temperature
maks. 100 °C.

7. W trakcie pracy kontroluj temperature sprezonego powietrza za posrednictwem
termometru ze wskazowka (4).

\% o
2 ni@ (
| LU =] &=

Rys. 6-7  Uruchomienie ogrzewacza spreZzonego powietrza
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6.5 Precyzyjne ustawianie i uruchamianie maszyny

Informacja!
Precyzyjne ustawienie maszyny jest niezbednym warunkiem precyzyjnego utrafienia w
cel.

Przed uruchomieniem maszyny ustali¢ pofozenie istniejacych instalacji zasilajacych
(prad, gaz, woda, telefon itp.). W tym celu nalezy skontaktowac sie z dostawcami tych
mediow i ustug. Sprawdzi¢ potozenie instalacji zasilajgcych urzadzeniami do
wykrywania kabli i instalacji a takze wykonujgc prébne wykopy.

Warunkiwstepne  — \\szystkie czynnosci kontrolne przed uruchomieniem zostaty zakoriczone
uruchomienia .
powodzeniem.

- Maszyna jest wstepnie ustawiona (rozdziat 5.7, strona 66).
1. Wigczyé sprezarke.
2. Sprawdz, czy za maszyng nie znajduja sie zadne osoby.

6.5.1 Precyzyjna regulacja maszyny i uruchomienie (sterowanie 1GS-/2GS)

1. Przetacz waz sprezonego powietrza i ustaw tryb przesuwu maszyny do przodu
(rozdziat 6.2.4, strona 77).

/\ OSTRZEZENIE | Niebezpieczerstwo odniesienia obrazen na skutek uderzenia przez czesci
znajdujace sie pod cisnieniem!

« W celu uruchomienia maszyny powoli i ostroznie otwdrz doptyw zawdr sprezonego
powietrza olejarki mgtawicowej wezy lub jednostki sterujgcej za pomocg zaworu
kulowego lub jednostki sterowania.

2. W celu uruchomienia zasilania pneumatycznego i stopniowego zaglebienia sie
maszyny w gruncie, powoli otwieraj zawdr kulowy (1) olejarki mgtawicowej wezy.

Rys. 6-8 Zawodr kulowy olejarki mglawicowej wezy

3. Zamknij zasilanie pneumatyczne po wgtebieniu sie maszyny w grunt do potowy.
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Za pomocg modutu GRUNDOSCOPE sprawdz kierunek maszyny.

= W razie potrzeby skoryguj ustawienie maszyny za pomoca $rub regulacyjnych
toza startowego (rozdziat 5.7, strona 66).

Uruchom maszyne ze zdtawionym zasilaniem pneumatycznym, stopniowo i
powoli otwierajac zawodr kulowy (1) olejarki mgtawicowej wezy.

Za pomocg modutu GRUNDOSCOPE sprawdz kierunek maszyny az do jej
catkowitego zagtebienia w gruncie.

= W razie potrzeby skoryguj ustawienie maszyny za pomoca Srub regulacyjnych
toza startowego (rozdziat 5.7, strona 66).

Po catkowitym zaglebieniu sie maszyny w gruncie, wyjdz z wykopu startowego.
Ustaw zawor kulowy olejarki mgtawicowej wezy w potozeniu ,,Otwarty”.
= Maszyna przesuwa sie przy maksymalnym zasilaniu pneumatycznym.
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6.5.2 Precyzyjne ustawianie i uruchamianie maszyny (serwosterowanie)

1. Ustaw dZwignie (1) jednostki sterujacej w pozycji przesuwu do przodu.

Rys. 6-9  Jednostka sterujaca

/\ 0STRZEZENIE | Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen na skutek uderzenia przez czesci
znajdujace sie pod cisnieniem!

« W celu uruchomienia maszyny powoli i ostroznie otwdrz doptyw zawdr sprezonego
powietrza olejarki mgtawicowej wezy lub jednostki sterujgcej za pomocg zaworu
kulowego lub jednostki sterowania.

2. W celu uruchomienia zasilania pneumatycznego i stopniowego zaglebienia sie
maszyny w gruncie, powoli otwieraj zawdr kulowy (2) jednostki sterujace;.

3. Zamknij zasilanie pneumatyczne po wgtebieniu sie maszyny w grunt do potowy.
Za pomocg modutu GRUNDOSCOPE sprawdz kierunek maszyny.

= W razie potrzeby skoryguj ustawienie maszyny za pomoca srub regulacyjnych
toza startowego (rozdziat 5.7, strona 66).

5. Uruchom maszyne ze zdtawionym zasilaniem pneumatycznym, stopniowo i
powoli otwierajac zawdr kulowy (2) jednostki sterujace;.

6. Zapomoca modutu GRUNDOSCOPE sprawdz kierunek maszyny az do jej
catkowitego zagtebienia w gruncie.

= W razie potrzeby skoryguj ustawienie maszyny za pomoca Srub regulacyjnych
toza startowego (rozdziat 5.7, strona 66).

Po catkowitym zagtebieniu sie maszyny w gruncie, wyjdz z wykopu startowego.
Ustaw zawor kulowy (2) jednostki sterujgcej w potozeniu ,,Otwarty” (poz. 2).
= Maszyna przesuwa sie przy maksymalnym zasilaniu pneumatycznym.
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6.6 Bezposrednie orurowanie

6.6.1 Bezposrednie wciagganie rur ochronnych PCV bez dociskania w tulei rury

Po zamontowaniu tulei rury do maszyny oraz, gdy maszyna jest niemal catkowicie
zagtebiona w gruncie, zamocuj line dociggowa do ptyty mocujacej lub do szczek
zacisku. Postepowac w tym celu jak nizej:

Informacja!

Informacje dotyczace przyporzadkowania ptyt mocujacych oraz szczeki zacisku do
odpowiednich rur z tworzywa sztucznego zamieszczono w liscie akcesoriow w
oddzielnym segregatorze.

Przygotowanie 1. Ustaw maszyne zgodnie z opisem zamieszczonym w rozdziat 5.7, strona 66.
Uruchom maszyne zgodnie z opisem zamieszczonym w rozdziat 6.5, strona 81.
Zatrzymaé maszyne.

= Plyta mocujaca i szczeki zacisku mogg by¢ obstugiwane tylko przy
wytgczonej maszynie.

4.  Nawin wciggane rury na ling dociggowa oraz waz sprezonego powietrza.
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Zaciskanie liny
dociggowej za
pomoca szczeki
zacisku dla maszyn
typu =75

TRACTO

1.

Zamocuj line dociggowa w nastepujacy sposab:

= W zalezno$ci od dostepnosci miejsca, umies¢ szczeki zacisku za pierwszym
elementem rury lub pierwszym ciggiem rur.

= Poluzuj nakretke blokujacg (1).

= Pociggnij zaczep (2) do tylu w celu otwarcia zacisku liny (3).
= Utéz ling dociggowa (4) obok w zacisku liny.

= Zwolnij zaczepy.

Umies¢ koricowke naktadana ostatniego elementu rury w mocowanie rury (5) w
szczekach zacisku.

= Ew. zastosuj odpowiedni dla danej rury adapter.
Zamocuj line dociagowa recznie.

Za pomocag nakretki zabezpieczajacej zabezpiecz zacisk liny przed niepowotanym
poluzowaniem.

Zaznacz ling dociggowa za zaciskiem liny (6, strzatka).

Wyjdz z wykopu i uruchom maszyne (rozdziat 6.5, strona 81).

W trakcie przebijania obserwuj znacznik.

= Zatrzymaj maszyne, gdy lina dociagowa przeslizgnie sie przez zacisk liny.

Zatrzymaj maszyne, gdy pierwszy ciag rur zaglebi sie w gruncie lub szczeki
zacisku znajda sie tuz przed Sciang wykopu.

Poluzuj nakretke blokujaca.

Rys. 6-10 Szczeki zacisku

10. Otworz szczeki zacisku.

1.

Umiesé szczeki zacisku za kolejnym elementem rury i natdz jg na line dociagowsa.

12.  Powtdrz kroki az do zamontowania wszystkich rur.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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Zaciskanie liny
dociggowej za

pomoca plyty
mocujacej dla
maszyn typu = 95

/\ OSTRZEZENIE

VAN

1. Zamocuj ling dociagowa w nastepujacy sposdb:

= W zalezno$ci od dostepnosci miejsca, umies¢ ptyte mocujaca za pierwszym
elementem rury lub pierwszym ciggiem rur.

= Za pomoca dZwignia zaciskowej (1) otwdrz przedni zacisk ptyty mocujgce;.
= W16z ling dociggowa (2) w przedni zacisk.

= Zwolnij dZwignie zaciskowa.

= Pociagnij zaczep (3) do tytu w celu otwarcia tylnego zacisku.

= W16z line dociggowa w tylny zacisk.

= Zwolnij zaczepy.

Rys. 6-11  Plyta mocujaca

Niebezpieczernstwo zmiazdzenia!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazei w wyniku zmiazdzenia pomiedzy
gwattownie przesuwajgcymi sie koricami rur.

« Nosi¢ rekawice ochronne.
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TRACTO

Zamocuj line dociagowa (1) az do Scistego potgczenia rury i maszyny.
= W tym celu poruszaj dZzwignie naprezania liny (2) w obu kierunkami.

W trakcie mocowania prowadz koricowke naktadana (3) ptyty mocujacej w
koricowke naktadang ostatniej rury.

Zabezpiecz dZwignie zaciskowg (4) za pomoca nakretki zabezpieczajacej (5)
przed nieoczekiwanym otwarciem i poluzowaniem.

Zaznacz line dociggowa za przednim zaciskiem (6).
Wyjdz z wykopu i uruchom maszyne (rozdziat 6.5, strona 81).
W trakcie przebijania obserwuj znacznik.

= Zatrzymaj maszyne, gdy lina dociggowa przeslizgnie sie przez przedni zacisk.

Zatrzymaj maszyne, gdy pierwszy ciag rur zagtebi sie w gruncie lub plyta
mocujaca znajdzie sie tuz przed sciang wykopu.

Poluzuj nakretke blokujaca.

NN

Rys. 6-12  Plyta mocujaca

10. Poluzuj ptyte mocujgca.

1.

Umies¢ ptyte mocujaca za kolejnym elementem rury i natéz jg na line dociagowa.

12.  Powtdrz kroki az do zamontowania wszystkich rur.
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6.6.2 Bezposrednie wcigganie rur ochronnych PCV z dociskiem

W trakcie w trakcie wciggania, rura poczatkowa musi zawsze pozostawac w tulei
rury (1). Potgczenia rurowe nie moga roztgczy¢ sie. Zamocuj line dociggowa (2) w
sposob opisany w rozdziat 6.6.1, strona 84 ew. za pomoca ptyty mocujace;j.

W przypadku wyposazenia rur w niekorzystne potaczenia oraz/lub wystepowania
zagrozenia osunigcia gruntu (piasek, zwir, gleby luzne), procedura opisana w
rozdziat 6.6.1, strona 84 bedzie niewystarczajaca. W takim przypadku dodatkowo
docisnij rure.

Rys. 6-13 Tuleja rury z przyfaczem liny

Postepowac w tym celu jak nizej:

/\ OSTRZEZENIE | Energia zgromadzona w ohciazonych elementach!

lub uderzenia liny stalowe;.

« Nie zblizaj sie do strefy zagrozenia.
« Nosic¢ odziez ochronna.

- Zapewnij stabilne zakotwienie.

@ Niebezpieczenstwo odniesienia obrazein w wyniku odksztatcenia pakietu sprezyn

1. Weciagnij pierwsza rure w sposob opisany w punkcie rozdziat 6.6.1, strona 84.
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2. Zamocuj ciggno linowe (1) do kotwy lub toza startowego albo na innym, pewnym
elemencie kotwigcym w wykopie startowym.

Sl

——

Rys. 6-14  Dociskanie maszyny za posrednictwem wcigganego ciggu rur
3. Zawie$ pakiet sprezyn (1) po drugiej stronie toza startowego lub innym, stabilnym
elemencie kotwigcym w wykopie startowym.

4.  Uldz stalowa ling (2) ciegna linowego (3) wokot rolek prowadzacych (4) ptyty
mocujace;.

Zamocuj line stalowg ciegna linowego do pakietu sprezyn.

W trakcie przebijania dociskaj rury z tworzywa sztucznego korzystajac z ciegna
linowego.

7. Weciagnij pozostate rury z tworzywa sztucznego w sposdb opisany w punkcie
rozdziat 6.6.1, strona 84.

I

———

Rys. 6-15 Dociskanie maszyny za posrednictwem wcigganego ciggu rur

6.6.3 Bezposrednie wcigganie rur stalowych bez gwintu

Rury stalowe bez gwintu moga by¢ wciagane jak rury z tworzywa sztucznego ze
ztaczami ksztattowymi (rozdziat 6.6.1, strona 84) bezposrednio do wykonanego
przebicia.
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6.7 Kontroluj maszyne w trakcie jej pracy

Unoszenie sig

Odchylenie od

kierunku

i

Niskie tarcie

plaszcza

90

Trudnosci podczas
rozruchu

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy stale monitorowaé stan maszyny podczas pracy do przodu.

Podczas catego procesu przebijania nalezy obserwowaé powierzchnig, zeby
odpowiednio wczesnie zauwazy¢ ewentualne jej unoszenie sie. W takim przypadku
nalezy natychmiast zatrzyma¢ maszyne i wiaczy¢ jej bieg wsteczny.

Istnieje niebezpieczeristwo odchylenia od pozadanego kierunku, gdy
- Maszyna pracuje z predkoscig wiekszg ni¢ 15 m/godz.
- Waz sprezonego powietrza w wykopie startowym uderza w obu kierunkach.

W takich przypadkach zmniejsz doptyw sprezonego powietrza zaworem kulowym
olejarki mgtawicowej wezy lub jednostki sterujgcej.

Informacja!

Nalezy zapewnic, zeby olejarka mgtawicowa wezy/jednostka sterujaca byta stale
dostepna. Olejarke mgtawicowa wezy/jednostke sterujacg ustawiaj poza wykopem
startowym oraz/lub docelowym.

W przypadku zbyt niskiego tarcia ptaszcza, maszyna ,ptywa” tzn. przesuw maszyny do
przodu zmniejsza sie.

W celu wykluczenia zbyt niskiego tarcia ptaszcza, jednoczesnie docisnij weiskane rury
(bezposrednie orurowanie) za pomocg ciegna linowego (rozdziat 6.6.2, strona 88).
Docisniecie rur spowoduje przejscie sity odbicia i wyrdwnanie zbyt niskiego tarcia
ptaszcza.

W razie potrzeby zmniejsz przeptyw sprezonego powietrza.

Jezeli podczas procesu whijania pojawia sie trudnosci w rozruchu maszyny, nalezy
postepowac w nastepujacy sposob:

Odrzucone wokoto elementy

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata przez odrzucone wokoto elementy w
wyniku dziatania cisnienia resztkowego lub powietrza pozostatego w systemie.

« Nie zblizaj sie do strefy zagrozenia ani nie zezwalaj innym osobom na zblizanie sie
do tej strefy.

+ Nosi¢ rekawice ochronne.

1. W przypadku maszyn z serwosterowaniem, wigcz maszyne przesuw maszyny do
przodu i do tytu za pomoca dzwigni jednostki sterujgcej i nastepnie natychmiast
do przodu.

W przypadku maszyn ze sterowaniem 1GS-/2GS przestaw kierunek pracy
maszyny na z biegu do przodu na bieg wsteczny za pomoca zmiany ustawienia
weza sprezonego powietrza i nastepnie natychmiast wigcz bieg do przodu.
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2. W razie potrzeby wlej dodatkowe ok. 100 ml oleju GRUNDO do weza sprezonego
powietrza.

= W tym celu wytaczy¢ doptyw sprezonego powietrza zaworem kulowym
olejarki mglawicowej wezy lub jednostki sterujgcej.

= Wylgczy¢ sprezarke.

= Odczekac kilka minut, az waz sprezonego powietrza nie bedzie juz pod
cisnieniem.

= QOdtgcz waz sprezonego powietrza od olejarki mgtawicowej wezy lub od
jednostki sterujgcej.

= Wila¢ olej GRUNDO-OIL do weza sprezonego powietrza.

Waz sprezonego W trakcie pracy ciagle kontroluj, czy waz sprezonego powietrza i ew. lina dociggowa

Zzg;g:ﬁ; na ciegna linowego do dociskania rur nie owineta sie wokét innych elementéw lub nie
zawiesita sie na nich.
Sprezarka Kontrolowadé, czy sprezarka wytwarza dostatecznie wysokie cisnienie. W tym celu

nalezy réwniez przeczytac instrukcje uzytkowania sprezarki.

Wprowadzanie rury — Sprawdzaj, czy w przypadku bezposredniego orurowania (rozdziat 6.6, strona 84) rura
jest wciggana oraz czy maszyna nie pracuje dalej bez rury. W razie potrzeby zastosuj
bezposrednie wcigganie rur PCV z dociskaniem (rozdziat 6.6.2, strona 88).
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6.8 Wsteczny bieg maszyny

Wsteczny bieg jest
moZliwy

Przesuw wsteczny
nie jest mozliwy

Pamietaj, ze bieg wsteczny wymaga zastosowania nastepujacych elementéw
dodatkowych:

- Stozek zwrotny

- Stozek tnacy z / bez rury

- Tuleja rury z wciggnietymi rurami

- Konicowka tnaca ze ztgczka obrotowa oraz wciagana rura.

Pamietaj, ze bieg wsteczny wymaga zastosowania nastepujacych elementéw
dodatkowych:

— Tuleja rury bez rury
- Konicowka tnaca ze ztgczkg obrotowa bez rury
- Poszerzenie tulei rury z rurg i bez rury

Uruchom bieg wsteczny maszyny, gdy
- Po wykonaniu przebicia $lepego,
- Maszyna natrafita na przeszkode, ktorej nie moze pokonac.

W przypadku maszyn ze sterowaniem 1GS-/2GS, po osiggnieciu cisnienia roboczego
uruchom bieg wsteczny poprzez obrdot weza sprezonego powietrza o ¥ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

W przypadku maszyn z serwosterowaniem ustaw dzwignie (1) jednostki sterujacej w
pozycji ,do tytu” (2).

Rys. 6-16 Wsteczny bieg maszyny
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6.9 Cel przesuwu maszyny

Po dojsciu maszyny do wykopu docelowego, zmniejsz zasilanie pneumatyczne za
pomocg zaworu kulowego (1) olejarki mgtawicowej wezy/jednostki sterujacej az do
catkowitego odciecia.

Rys. 6-18 Zawor kulowy olejarki mglawicowej wezy

M Mozliwe uszkodzenia maszyny lub uszkodzenie innych przewodow w wykopie
docelowym!

Twarde uderzenia prowadzg w dtuzszej perspektywie do uszkodzenia maszyny.
« Unikaj wystepowania twardych uderzen w pusta przestrzen.

« Zachowaj ostroznos¢, aby obce przewody znajdujace sie w wykopie docelowym
nie zostaty uszkodzone.
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6.10 Pézniejsze ciaganie kabli i rur

Wyposazenie
dodatkowe do
poZniejszego
weiggania rur PE

Wyposazenie
dodatkowe do
poZniejszego
weiggania kabla lub
rury za pomoc3
oplotu ciagnacego

94

W przypadku zatrzymania sie gruntu (np. przebicie nie nastapi), mozliwe jest
zastosowanie stozka zwrotnego (rozdziat 3.2.1, strona 34).

Do pozniejszego wciggania kabli i rur konieczne jest zastosowanie nastepujacego
wyposazenia dodatkowego (uwzglednij informacje zamieszczone w liscie akcesoriow
znajdujacej sie w oddzielnym segregatorze).

- Waz sprezonego powietrza ze wtyczka ztgcza (1)

- Waz sprezonego powietrza z gniazdem ztacza (2)

- Elementy adaptera (3)

- Koncowka tngca (4)

- Oplot ciagnacy (5)

Pdzniejsze, reczne weiaganie kabli i rur mozliwe jest tylko na mate odlegtosci (w
zalezno$ci od gruntu, np. do przytaczy domowych). Srednica przebicia musi byé okoto
7% wieksza od srednicy oplotu ciggngcego, poniewaz oplot ciagnacy ma dziatanie
silnie hamujace.

Rury moga by¢ takze wciggane przez maszyne w trakcie ruchu wstecznego. W tym celu
rura jest taczona z maszyna za posrednictwem haka i oplotu ciagnacego.

Wciagnij przeznaczony do utozenia kabel, rura PE lub rura PVC przez przebity otwor do
kanatu. W tym celu wykorzystaj znajdujacy sie w kanale waz sprezonego powietrza.
Potgcz odpowiednie wyposazenie dodatkowe (np. koricowke tnaca i oplot ciggnacy) do
zlacza weza sprezonego powietrza.

Rys. 6-19 Wyposazenie dodatkowe do pozniejszego weiggania rur PE

Rys. 6-20 Wyposazenie dodatkowe do pdzZniejszego weiggania kabla lub rury za pomoca oplotu
ciggnacego

/

Lz

(
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6.11 Wylaczanie z uzytku

0 Uwzglednij tres¢ instrukcji uzytkowania sprezarki.

1. Zamknij zasilanie pneumatyczne zaworem kulowym (1) olejarki mgtawicowej wezy
lub jednostki sterujace;.

Rys. 6-22 Jednostka sterujgca

2. Wylaczy¢ sprezarke.
3.  Zabezpieczy¢ sprezarke przed niepozadanym ponownym wigczeniem.

4. W celu wytgczenia podgrzewacza sprezonego powietrza przekre¢ do oporu zawor
grzejny (1) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara az do ogranicznika i
zamknij butle z gazem.

Rys. 6-23 Zawdr grzejny podgrzewacza spreZonego powietrza
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7 DEMONTAZ | DEINSTALACJA

W trakcie odtgczania i nawijania przewodow tgczacych uwzglednij nastepujace
zalecenia:

- Sprawdz, czy weze sg odtgczone od cisnienie.

- Unikaj miazdzenia lub famania wezy.

- Prowadz weze tylko po zaokraglonych krawedziach.
- Utrzymaj minimalny promien zagiecia.

W celu demontazu maszyny nalezy postepowacé w ponizszy sposob:

1. Wytgczy¢ maszyne oraz sprezarke (rozdziat 6.11, strona 95).

2. Ustaw dZwignie obrotows (1) olejarki (tylko olejarka 3,5 I) lub jednostki
sterujgcej w potozeniu ,,0”.

Rys. 7-1  Przefgcznik obrotowy olejarki mglawicowej weZy oraz jednostki sterowania
3. Odtacz odpowiednie wyposazenie dodatkowe od maszyny.
Roztaczy¢ weze taczace.

Zamontuj ostony ochronne na ztgczki wezy.

o o &

Przetransportuj maszyne oraz wyposazenie dodatkowe zgodnie z opisem
zamieszczonym w rozdziale rozdziat 4.1, strona 43.
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W trakcie eksploatacji maszyny wystapi¢ moga nastepujace btedy i usterki. Potwierdz
bfad zgodnie z informacjami zamieszczonymi w tabeli lub skontaktuj sie z serwisem
firmy TRACTO-TECHNIK.

Tab. 8-1

Bledy dotyczace maszyny i wyposaZenia dodatkowego oraz ich usuwanie

Biad

Przyczyna

Usuwanie

Podczas whijania spada predkosc¢.

Cisnienie sprezarki nie jest juz wystarczajgco
duze.

Sprawdzi¢ ci$nienie robocze sprezarki.

Straty powietrza spowodowane uszkodzeniami lub
brakiem uszczelek na ztgczkach wezy.

Zleci¢ wymiane uszkodzonych uszczelek w
serwisie.

W razie potrzeby skontaktowa¢ sie z
serwisem TRACTO-TECHNIK.

Smarowanie maszyny jest niewystarczajace.

Zwiekszy¢ uzywana ilosé oleju
przetacznikiem obrotowym olejarki
mgtawicowej wezy lub jednostki sterujace;.
Sprawdz poziom oleju w olejarce
mgtawicowej wezy lub w jednostce
sterujacej. W razie potrzeby dolaé oleju.
Skontrolowaé, czy zastosowano wiasciwy
rodzaj oleju (np. GRUNDO-OIL).

Sprezone powietrze obniza swg temperature
poprzez rozprezanie w maszynie, co prowadzi do
jej zamarzania przy temperaturze otoczenia < 5 °C
oraz/lub przy wysokiej wilgotnosci powietrza.

Zastosuj podgrzewacz sprezonego powietrza
(rozdziat 5.4.2, strona 57).

W przypadku bezposredniego orurowania, rury
moga zostac zaci$niete przez tarcie silnie
zaciskajacego sie na nich gruntu. Dotyczy to w
szczegdlnosci rur ze ztaczami zewnetrznymi.

Stosuj cierisze rury o gtadkiej powierzchni
zewnetrznej lub wigkszy typ maszyny.
Zewnetrzna $rednica rury musi byé min. 10 %
mniejsza niz $rednica maszyny (rozdziat 3.3,
strona 40).

Maszyna uruchamia sig¢ w prawidtowy
sposdb. Po ok. potowie procesu
rozruchu, predko$¢ zmniejsza sie az do
zatrzymania.

Tarcie maszyny lub ew. rury ro$nie, poniewaz grunt
jest bardzo wigzacy i silnie kurczy sie.
Powoduje to zakleszczenie maszyny.

Zamontuj glowice nasadowg o wymiarze
nadmiarowym (patrz lista wyposazenia
dodatkowego w oddzielnym segregatorze).
W przypadku takich gruntéw stosuj glowice
dtutowa z nadmiarem $rednicy (patrz lista
czesci zamiennych w oddzielnym
segregatorze).
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Btad

Przyczyna

Usuwanie

Normalna moc maszyny zmniejsza sie.

Gtowica wypychajgca nie porusza sie ani do
przodu ani do tytu.

Zdemontuj gtowice wypychajaca, oczysé ja.
Zle¢ wymiang uszkodzonych uszczelnien lub
odksztatconych lub potamanych sprezyn
dociskowych w specjalistycznym serwisie.
W razie potrzeby skontaktowa¢ sie z
serwisem TRACTO-TECHNIK.

Smarowanie maszyny jest niewystarczajace.

Zwigkszy¢ uzywang ilo$¢ oleju
przetacznikiem obrotowym olejarki
mgtawicowej wezy lub jednostki sterujace;.
Sprawdz poziom oleju w olejarce
mgtawicowej wezy lub w jednostce
sterujacej. W razie potrzeby dola¢ oleju.
Skontrolowaé, czy zastosowano wiasciwy
rodzaj oleju (np. GRUNDO-OIL).

Sterowanie i ttok hacza o siebie.

Wytgczy¢ maszyne i odprez ja.
Qdtacz waz sprezonego powietrza.
Wlaé niewielka ilos¢ oleju do weza
sprezonego powietrza.

Zastosowano niewtasciwy rodzaj oleju (np. olej
maszynowy).
Elementy maszyny sa wypetnione zywica.

Zdemontuj i oczy$¢ maszyne.

W przypadku sterowania 1GS-/2GS:
Uszczelki w uktadzie sterowania lub na ttoku sa
zuzyte, uszkodzone lub brakuje ich.

Zleci¢ wymiane uszkodzonych uszczelek w
serwisie.

W razie potrzeby skontaktowa¢ sig z
serwisem TRACTO-TECHNIK.

w przypadku maszyn wyposazonych w jednostke
sterujaca:
Uszczelki na ttoku i jednostce sterujgcej sa zuzyte.

Zleci¢ wymiane uszkodzonych uszczelek w
serwisie.

W razie potrzeby skontaktowa¢ sie z
serwisem TRACTO-TECHNIK.
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Btad

Przyczyna

Usuwanie

Trasa maszyny jest niedoktadna.

Ustawienie maszyny jest nieprawidtowe.

Sprawdz ustawienie modutu GRUNDOSCOPE
oraz bagnetu pomiarowego (rozdziat 5.7,
strona 66). Ustaw maszyne staranniej. W tym
celu zastosuj toze startowe, modut
GRUNDOSCOPE oraz bagnet pomiarowy.

Maszyna ,ptywa” w migkkim gruncie.

Zmniejszy¢ zasilanie pneumatyczne zaworem
kulowym olejarki mgtawicowej wezy lub
jednostce sterujacej. Docisnij rury za
pomoca ciegna linowego (rozdziat 6.6.2,
strona 88).

Przesuw maszyny do przodu byt wiekszy niz 15 m/
godz.

Zmniejszy¢ zasilanie pneumatyczne zaworem
kulowym olejarki mgtawicowej wezy lub
jednostce sterujace;.

Maszyna jest wyposazona w niewtasciwa gtowice
wypychajaca.

Zastosuj jedng z nastepujacych gtowic

wypychajacych:

- Glowica stopniowana w przypadku gruntu
kamienistego

- Gtadka gtowica w przypadku gruntu
piaszczystego, gliniastego

Gtowica stopniowana jest silnie zuzyta.

Zle¢ wymiane glowicy stopniowanej w
serwisie. W razie potrzeby skontaktowaé sie
z serwisem TRACTO-TECHNIK.

Zuzycie pomiedzy przednig obudowa i dtutem jest
zbyt duze.

Zle¢ wymiane elementéw w serwisie. W razie
potrzeby skontaktowaé sie z serwisem
TRACTO-TECHNIK.

Trudnosci przy przetaczaniu z ruchu do
przodu na ruch do tytu.

W przypadku sterowania 1GS-/2GS:
Uktad sterowania jest uszkodzony.

Sprawdzié, czy czesci uktadu sterowania nie
obluzowaly sie lub ulegly uszkodzeniu.

Zle¢ wymiane uszkodzonych elementéw
przez serwis TRACTO-TECHNIK.

w przypadku maszyn wyposazonych w jednostke
sterujaca:
Jednostka sterujgca jest uszkodzona.

Sprawdz, czy nie doszto do poluzowania sig
komponentdw jednostki sterujgcej, w razie
potrzeby wymien je lub wymien catg
jednostke sterujaca.

Zle¢ wymiane uszkodzonych elementéw
przez serwis TRACTO-TECHNIK.
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Btad Przyczyna Usuwanie

Zawor kulowy olejarki mgtawicowej wezy lub
jednostki sterujgcej otwierany jest zbyt powoli,
tlok przeslizguje sie do potozenia Srodkowego.

Gwattownie otwdrz zawdr odcinajacy (efekt
uderzenia).

Zwigkszy¢ uzywang ilos¢ oleju
przetacznikiem obrotowym olejarki
mgtawicowej wezy lub jednostki sterujace;.
Sprawdz poziom oleju w olejarce
mgtawicowej wezy lub w jednostce
sterujacej. W razie potrzeby dolac oleju.
Skontrolowaé, czy zastosowano wiasciwy
rodzaj oleju (np. GRUNDO-OIL).

Smarowanie maszyny jest niewystarczajace.

Wyltaczy¢ maszyne i odprez ja.
Odtacz waz sprezonego powietrza.
Wlaé niewielka ilos¢ oleju do weza
sprezonego powietrza.

Uruchomienie maszyny jest utrudnione. | Sterowanie i ttok hacza o siebie.

Zastosowano niewtasciwy rodzaj oleju (np. olej
maszynowy). Zdemontuj i oczy$¢ maszyne.
Elementy maszyny sa wypetnione zywica.

Zleci¢ wymiane uszkodzonych uszczelek w
serwisie.

W razie potrzeby skontaktowa¢ sie z
serwisem TRACTO-TECHNIK.

W przypadku sterowania 1GS-/2GS:
Uszczelki w uktadzie sterowania lub na ttoku sg
zuzyte, uszkodzone lub brakuje ich.

Zleci¢ wymiane uszkodzonych uszczelek w
serwisie.

W razie potrzeby skontaktowa¢ sig z
serwisem TRACTO-TECHNIK.

w przypadku maszyn wyposazonych w jednostke
sterujaca:
Uszczelki na ttoku i jednostce sterujacej s zuzyte.
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Btad

Przyczyna

Usuwanie

Maszyna samoczynnie przetacza na
przesuw do tytu, chociaz dZwignia
jednostki sterujacej jest ustawiona w
potozeniu przesuwu do przodu.

W trakcie przesuwu do przodu waz sterowania odpowietrza maszyne. W przypadku uszkodzenia
weza sterujacego lub uprzednio opisanych uszczelek, maszyna przesuwac sie bedzie do tytu.
Dodatkowo, z zaworu 3-droznego wydobywac sie bedzie bardzo duza ilo$¢ powietrza.

0-ringi ztacz weza sterujgcego nie sg zastosowane
lub sg uszkodzone.

Wymien O-ringi.

Ztacze weza sterowania jest uszkodzone.

Zleci¢ wymiane uszkodzonych ztagcz weza
sterowania w serwisie.

W razie potrzeby skontaktowa¢ sie z
serwisem TRACTO-TECHNIK.

Ztacza Srubowe TT weza taczacego, weza
sprezonego powietrza, jednostki sterujgcej lub
obejscia sag niedokrecone.

Skreé ztacza srubowe TT recznie az do
ogranicznika.

Waz sterujacy jest uszkodzony.

Zleci¢ wymiane uszkodzonego weza
sterujacego w specjalistycznym serwisie.
W razie potrzeby skontaktowac sie z
serwisem TRACTO-TECHNIK.

Waz sterujacy jest zagiety.

Utéz waz sterujacy prostoliniowo i usun jego
zagjecia.

Zestaw uszczelniajacy tulei sterowania jest
uszkodzony.

Zleci¢ wymiane uszkodzonego zestawu
uszczelniajacego w serwisie.

W razie potrzeby skontaktowac sig z
serwisem TRACTO-TECHNIK.

Zestaw uszczelniajacy pierscienia oporowego jest
uszkodzony.

Zleci¢ wymiane uszkodzonego zestawu
uszczelniajacego w serwisie.

W razie potrzeby skontaktowac sie z
serwisem TRACTO-TECHNIK.

W przypadku sterowania 1GS-/2GS:
Maszyna samoczynnie zmienia
kierunek.

Waz sprezonego powietrza jest zbyt silnie
skrecony w lewo lub w prawo.

Obrdé waz sprezonego powietrza w prawo.

Waz sprezonego powietrza nie jest utozony
prostoliniowo.

Wystapito skrecenie i zmiazdzenie weza
sprezonego powietrza.

Prosto utéz waz sprezonego powietrza.

Uktad sterowania jest uszkodzony.

Zle¢ kontrole systemu sterowania w serwisie
firmy TRACTO-TECHNIK.

W przypadku sterowania 1GS-/2GS:
Waz przytaczeniowy wkreca sie w
siebie w trakcie zmiany kierunku.

Sprezyna skretna jest zbyt silnie naprezona.

Zle¢ kontrole sprezyny skretnej w serwisie
firmy TRACTO-TECHNIK.

Uktad sterowania jest uszkodzony.

Zleé kontrole systemu sterowania w serwisie
firmy TRACTO-TECHNIK.
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W trakcie eksploatacji podgrzewacza sprezonego powietrza wystgpi¢ moga
nastepujgce btedy i usterki. Potwierdz btad zgodnie z informacjami zamieszczonymi w
tabeli lub skontaktuj sie z serwisem firmy TRACTO-TECHNIK.

Tab. 8-2  Bledy i usuwanie bfedow podgrzewacza sprezonego powietrza

Biad

Przyczyna

Sposéb naprawy

Gaz nie wyplywa z palnika.

Zabezpieczenie przed peknigciem weza zadziatato.

Nacisng¢ na krétki czas czerwony przycisk
zabezpieczenia na wypadek peknigcia weza przy
otwartej butli gazowej.

Po zwolnieniu przycisku
zabezpieczenia zaptonu gasnie
ptomien.

Zabezpieczenie zaptonu jest zwarte, poniewaz
czujnik termiczny nie znajduje sie w ptomieniu.

Skontaktuj sig z serwisem TRACTO-TECHNIK.

Temperatura przekracza
poziom dopuszczalny.

Z6ity zawor grzejny ustawiony jest na zbyt wysoka
wartos¢.

Zdtawi¢ zawor grzejny lub zwiekszyé przeptyw
powietrza.

Temperatura podgrzanego
powietrza nie jest
dostatecznie wysoka.

Zawor grzejny zostat zdtawiony.

Zbyt duzy przeptyw powietrza.

Mocniej odkreci¢ zawor grzejny.

Zredukowac przeptyw powietrza lub zastosowaé
wiekszy podgrzewacz sprezonego powietrza.

Ptomien gasnie w trybie
jatowym.

Ustawiony zbyt maly ptomien zapalajacy.

Skontaktuj sie z serwisem TRACTO-TECHNIK.

Podgrzewacz sprezonego
powietrza nie przetacza sie z
ptomienia zapalajacego na
ptomien grzejny.

Po stronie wylotu powietrza podgrzewacza
sprezonego powietrza nie ma ci$nienia, poniewaz
powietrze swobodnie wyptywa.

Podtgcz maszyne.

Zbyt maty przeptyw powietrza.

Zwigkszy¢ przeptyw powietrza.

Ttok pneumatyczny do regulacji ptomienia grzejnego
jest zakleszczony.

Podgrzewacz sprezonego
powietrza nie przetacza sig lub
tylko bardzo powoli przetacza
sie z ptomienia grzejnego na
ptomien zapalajacy.

Otwdr odpowietrzajacy jest zamkniety.

Ttok pneumatyczny do regulacji ptomienia grzejnego
jest zakleszczony.

Skontaktuj sie z serwisem TRACTO-TECHNIK.

Uszczelka ztgcza przepalita
sie.

Zastosowano niewtasciwe uszczelki.

Usterka dziatania
podgrzewacza sprezonego
powietrza
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Przy usuwaniu bteddw chetnie udzieli wsparcia nasz serwis:

Tab. 8-3  Serwis TRACTO-TECHNIK:

Niemcy:
TRACTO-TECHNIK GmbH & Co. KG
Tel: +49 2723 808-0
www.tracto.com
E-Mail: info@tracto.com

USA / Kanada:
TT Technologies Inc.
Tel: +1 630-851-8200
www.tttechnologies.com
E-Mail: info@tttechnologies.com

Szwajcaria:
TRACTO-TECHNIK Schweiz AG
Tel: +4179 820 3897
www.tracto-technik.ch
E-Mail: info@tracto-technik.ch

Wielka Brytania:
T.T.UKLTD
Tel: +44 1234 342 566
www.tracto-technik.co.uk
E-Mail: info@tracto-technik.co.uk

Francja:
Tracto-Techniques S.a.r.l.
Tel.: +33 160 42 49 40
www.tracto-technik.fr
E-Mail: info@tracto-technik.fr

Africa:
TRACTO-TECHNIK Afrique S.a.r.l.
Tel.: +2125 374013 63 / 64
www.tracto-technik.ma
E-Mail: info@tracto-technik.ma

Ocean Spokojny

TRACTO-TECHNIK Australia Pty Ltd.

Tel: +617 3420 5455
www.tracto-technik.com.au
E-Mail: info@tracto-technik.com.au
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9 KONSERWACJA

Informacja!

Czynnosci montazowe i demontazowe opisane sg w odrebnej instrukcji napraw.
Aby otrzymac¢ instrukcje napraw do posiadanego urzadzenia nalezy skontaktowac sie z
odpowiednim serwisem TRACTO-TECHNIK.

9.1 Interwaly czasowe konserwacji

Uzyty w ponizszej tabeli

skrot: oznacza, ze czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonane w nastepujacych odstepach czasu
codziennie
co tydzien
Godziny pracy maszyny
raz w roku
Liczba w odpowiedniej kolumnie oznacza, ze czynno$é winna byé wykonana np. co
150 godzin pracy.
Coroczne czynnosci konserwacyjne zlecaé¢ serwisowi formy TRACTO-TECHNIK.
Tab. 9-1  Interwaly czasowe konserwacji
Podzespét Czynnos¢ konserwacyjna Interwat czasowy konserwacji Dalsze informacje
d t h r
. codziennie po pracy,
M t X
aszyna Czyszczenie na zewnatrz rozdzial 10, strona 125
Tlecié .
Maszyna Czyszczenie wewnatrz 150 emf: .czyszczenle maszyny w
serwisie.
Kontrol kowa kompletnosci
Maszyna ontro e} wzlro owa kompletnosci X X rozdziat 9.2, strona 109
wyposazenia
Sprawdzenie jakos$ci osadzenia przed kazdym uruchomieniem,
Maszyna X .
przytaczy rozdziat 5.8, strona 69
Sprawdz przy powierzchnia
oporowa nie jest popekana lub
Kontrola uszkodzenia i sprawnosci uszkodzona.
Maszyna 150 , )
diuta Zle¢ wymiane uszkodzonego
diuta w specjalistycznym
serwisie.
Recznie porusz glowice dtuta
przy wytgczonej maszynie.
Kontrola pewnego zamocowania i Glowica diuta nie moze odbijac
Maszyna L P . B 150 sie do przodu i do tytu.
dziatania gtowicy dtuta. ) ) .
Zle¢ wymiane uszkodzonej
glowicy dtuta w
specjalistycznym serwisie.
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Podzespot Czynnosé konserwacyjna Interwat czasowy konserwacji Dalsze informacje
d t h r
Zleci¢ kontrole ttoka w
serwisie, w szczegdlnosci jego
ierzchni &li i
Maszyna Kontrola ttoka 150 powlerzchni 5 IngV\{ej ,
uszczelek oraz powierzchni
uderzeniowej, pod katem
uszkodzen.
Sprawdz, czy nie doszto do
wyciekdw z maszyny.
Maszyna Sprawdzi¢ uszczelki 150 y . yny
Zleci¢ kontrolg uszczelek w
serwisie.
Maszyna Kontrola przez rzeczoznawce X rozdziat 9.8, strona 123
Kontrol ia pot i
Maszyna , ontrola zamocowanta pofgczen 150 rozdziat 9.2, strona 109
Srubowych

Jednostka sterujgca

Kontrola wzrokowa elementow
obstugowych

przed kazdym uruchomieniem

Jednostka sterujgca

Sprawdzenie sterowania

przed kazdym uruchomieniem

Kontrola jednostki sterujgcej

Jednostka sterujgca

Czyszczenie na zewnatrz

codziennie po pracy,
rozdziat 10, strona 125

Jednostka sterujgca

Kontrola i w razie potrzeby uzupetnienie
iloéci Srodkéw smarowych

przed kazdym uruchomieniem

rozdziat 9.3.2, strona 110

Jednostka sterujgca

Kontrola pewnego zamocowania i
szczelnoSci wezy sterujgcych

150

Zle¢ wymiane nieszczelnych
wezy w specjalistycznym
serwisie.

Jednostka sterujgca

Kontrola tatwosci ruchu i szczelnosci
elementow obstugowych

przed kazdym uruchomieniem

Jednostka sterujgca

Préba dziatania olejarki

przed kazdym uruchomieniem

rozdziat 9.3.3, strona 111

Jednostka sterujgca

Wymiana glowicy dyszy

w razie potrzeby

Zleci¢ wymiane gtowicy dyszy
w specjalistycznym serwisie.

Olejarka mgtawicowa
wezy

Kontrola wzrokowa elementow
obstugowych

przed kazdym uruchomieniem

Olejarka mgtawicowa
wezy

Czyszczenie na zewnatrz

codziennie po pracy,
rozdziat 10, strona 125

Olejarka mgtawicowa
wezy

Kontrola i w razie potrzeby uzupetnienie
iloéci Srodkéw smarowych

przed kazdym uruchomieniem

Smarowanie

Olejarka mgtawicowa
wezy

Kontrola pewnego zamocowania i
szczelnoSci wezy sterujgcych

Zle¢ wymiane nieszczelnych
wezy w specjalistycznym
serwisie.

Olejarka mgfawicowa
wezy

Kontrola tatwosci ruchu i szczelnosci
elementéw obstugowych
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Podzespot Czynnosc konserwacyjna Interwat czasowy konserwacji Dalsze informacje
d t h r
Olejarka mgfawicowa , _— o . L .
Wety Préba dziatania olejarki przed kazdym uruchomieniem rozdziat 9.4.3, strona 114
Olejarka mgtawi Zleé i towicy d
elarka mglawicowa Wymiana glowicy dyszy w razie potrzeby 6 wymiane glowicy dyszy w

wezy

specjalistycznym serwisie.

Kontrola wzrokowa kompletnosci

toze startowe . przed kazdym uruchomieniem rozdziat 9.5, strona 115
wyposazenia
Plyta mocujaca Kontrola wizualna kompletnosci
y , uj,a / _WI,ZU_ P l, . przed kazdym uruchomieniem rozdziat 9.5, strona 115
szczeki zacisku wyposazenia i kontrola sprawnosci
Kontrol déw elast h pod
Podgrzewacz ontrola przewoddw elas yc.zn.yc po . o .
, . katem pewnego zamocowania i braku przed kazdym uruchomieniem rozdziat 9.7, strona 116
sprezonego powietrza )
uszkodzen
Pod Kontrola dziatania zabezpi i
0 grzewacz . ontrota dzia a.nla. z e.zpleczenla na przed kazdym uruchomieniem rozdziat 9.6, strona 115
sprezonego powietrza | wypadek peknigcia weza
Pod
odgrzewacz Kontrola wzrokowa przed kazdym uruchomieniem -

sprezonego powietrza

Podgrzewacz
sprezonego powietrza

Kontrola obecnosci uszczelki

) przed kazdym uruchomieniem -
wysokotemperaturowej

9.2 Czynnosci konserwacyjne dotyczace maszyny

Kontrola wzrokowa

Pofgczenie srubowe
przylaczy

1. Sprawdzié, czy maszyna i przytgcza sa w dobrym stanie.
Nie uruchamia¢ maszyny w przypadku stwierdzenia wystepowania uszkodzen
lub peknie¢. Skontaktowac sie z serwisem TRACTO-TECHNIK.

2. Sprawdzi¢ pewne zamocowanie wszystkich pofaczen srubowych przytaczy wezy
oraz szybkoztgczy. W razie potrzeby nalezy je dokrecic.

9.3 Konserwacja jednostki sterujacej

9.3.1 Kontrola wzrokowa

TRACTO

1. Przed kazdym uruchomieniem skontrolowac¢ jednostke sterujaca pod katem
widocznych uszkodzen. Nie uruchamia¢ maszyny, gdy jednostka sterujaca jest
uszkodzona.

= Skontaktowac sie z serwisem TRACTO-TECHNIK.

2. Sprawdzi¢ czytelnos¢ wszystkich tabliczek i w razie potrzeby wymieni¢ je na
nowe (rozdziat 2.8, strona 13).

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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9.3.2 Smarowanie

Aby zagwarantowa¢ bezusterkowa prace, konieczne jest staranne smarowanie
maszyny . Dlatego nalezy stale zapewni¢ maszynie dostateczng ilos¢ oleju
GRUNDO-OIL za posrednictwem jednostki sterujgcej. Sprawdz stan srodka smarnego
za posrednictwem wziernika jednostki sterujacej (1).

Rys. 9-1  Wziernik poziomu oleju jednostki sterujacej

Srodki smarowe W przypadku stosowania Srodkéw smarnych innych producentéw sprawdz, czy $rodki
te spetniajg wymagania firmy TRACTO-TECHNIK. W razie potrzeby skontaktuj sie z
serwisem firmy TRACTO-TECHNIK.

Srodkiem smarnym zalecanym do eksploatacji maszyny jest olej GRUNDO.

Napelnianie Informacja!
biornika olej i jest iecie gwi i
ZDlornita oleju Korek wlewu oleju wykonany jest jako zamknigcie gwintowane z odpowietrzaczem

0 bezpieczeristwa. Wlewanie oleju mozliwe jest wytacznie, gdy system nie jest pod
cisnieniem.

Odkreé pokrywe wlewu oleju (1) jednostki sterujace;.

WIlaé zalecany srodek smarowy do zbiornika jednostki sterujgcej.

Sprawdz poziom oleju we wzierniku poziomu oleju (2).

> w b -

Ponownie przykrecic¢ pokrywe wlewu oleju jednostki sterujace;.

_2

Rys. 9-2  Napefnianie zbiornika oleju jednostki sterujacej
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9.3.3 Kontrola dziatania olejarki jednostki sterujagcej

Podtacz jednostke sterujacg do przewodu sprezonego powietrza.

Zmniejsz przeptyw do ok. 2 m*/min (w razie potrzeby za pomocg zaworu
dtawiagcego (1) jednostki sterujgce;j).

Ustawic¢ przetacznik obrotowy (2) jednostki sterujacej w potozeniu "0".
Otworzy¢ zawdr dfawiacy (1) pozwalajgc na przeptyw sprezonego powietrza.

Sprawdzié, czy na wylocie olejarki mgtawicowej wezy wystepuje mgta olejowa
(np. przyktadajac do wylotu kawatek tektury lub czysta chusteczke).

= W potozeniu pokretta ,0” mgta olejowa nie moze wydostawac sie!
Ustawic pokretto w potozenie "5".

Powtdrz test opisany w punkcie 6.

= Teraz powinna by¢ widoczna mgta olejowa.

Rys. 9-3  Kontrola dzialania olejarki jednostki sterujacej

TRACTO
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9.4 Konserwacja olejarki mglawicowej wezy

9.4.1 Kontrola wzrokowa

1. Przed kazdym uruchomieniem skontrolowac olejarke mgtawicowa wezy pod
katem widocznych uszkodzen. Nie uruchamiaé maszyny, gdy olejarka
mglawicowa wezy jest uszkodzona.

= Skontaktuj sie z serwisem TRACTO-TECHNIK.

2. Sprawdzi¢ czytelnos¢ wszystkich tabliczek i w razie potrzeby wymieni¢ je na
nowe (rozdziat 2.8, strona 13).

9.4.2 Smarowanie

Aby zagwarantowa¢ bezusterkowa prace, konieczne jest staranne smarowanie
maszyny . Dlatego nalezy stale zapewni¢ maszynie dostateczng ilos¢ oleju
GRUNDO-OIL za pomoca olejarki mgtawicowej wezy.

Sprawdzi¢ poziom napetnienia Srodka smarnego za pomocg przezroczystego weza
kontroli poziomu olejarki mgtawicowej wezy (1).

Rys. 9-4  Przezroczysty waz kontroli poziomu olejarki mglawicowej

Srodki smarowe W przypadku stosowania Srodkéw smarnych innych producentéw sprawdz, czy $rodki
te spetniajg wymagania firmy TRACTO-TECHNIK. W razie potrzeby skontaktuj sie z
serwisem firmy TRACTO-TECHNIK.

Srodkiem smarnym zalecanym do eksploatacji maszyny jest olej GRUNDO.
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Napelnianie Informacja!
biornika olej . et iecie swi i
Zblornika oleju Korek wlewu oleju wykonany jest jako zamkniecie gwintowane z odpowietrzaczem

bezpieczenstwa. Wlewanie oleju mozliwe jest wylacznie, gdy system nie jest pod
cisnieniem.
1. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytacz maszyne i odprez ja
(rozdziat 6.11, strona 95).
Wykreci¢ pokrywe wlewu oleju (1) olejarki mgtawicowej wezy.
Wlac zalecany srodek smarowy do zbiornika na olej olejarki mgtawicowej wezy.
Sprawdz poziom oleju za pomocg przezroczystego weza kontrolnego (2).

o~ LN

Ponownie dokreci¢ pokrywe wlewu oleju olejarki mgtawicowej wezy.

Rys. 9-5  Napeftnianie zbiornika oleju olejarki mglawicowej wezy

TRACTO
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9.4.3 Kontrola dziatania olejarki mgtawicowej wezy

Podtaczy¢ olejarke mgtawicowa wezy do przewodu sprezonego powietrza.

Zmniejsz przeptyw olejarki mgtawicowej wezy 3,5 | do ok. 1,5 m*/min lub olejarki
mgtawicowej wezy 11 do ok. 0,5 m*/min (ew. wykorzystaj zawor odcinajacy (1)
olejarki mgtawicowej wezy).

Ustaw pokretto (2) olejarki mgtawicowej wezy w potozeniu ,,0” (dotyczy tylko
olejarki 3,5 I).

Otworzy¢ zawor dawigcy (1) pozwalajgc na przeptyw sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢, czy na wylocie olejarki mgtawicowej wezy wystepuje mgta olejowa
(np. przyktadajac do wylotu kawatek tektury lub czysta chusteczke).

= W pozycji pokretta ,0” nie moze wystepowaé wyciek mgly olejowej (dotyczy
tylko olejarek 3,5 ).

Ustaw pokretto w potozeniu ,5” (dotyczy tylko olejarki 3,5 I).
Powtorz test opisany w punkcie 6.
= Teraz powinna by¢ widoczna mgfa olejowa.

Rys. 9-6  Kontrola dziatania olejarki mgtawicowej wezy
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9.5 Konserwacja toza startowego, plyty mocujacej oraz szczeki zacisku

Kontrola wzrokowa 1,

Polgczenie srubowe /.

przylaczy

Sprawdz, czy foze startowe, ptyta mocujgca oraz szczeki zacisku sg sprawne.

= W przypadku widocznych uszkodzer lub peknie¢ nie nalezy ich juz
uzytkowac.

Sprawdz, czy ptyta mocujgca, szczeki zacisku oraz sprezyny oraz zaciski sa
sprawne.

= W przypadku utraty ich funkcjonalnosci, wymien je.
= Skontaktowac sie z serwisem TRACTO-TECHNIK.

Skontrolowaé czytelnosé symboli bezpieczeristwa i etykiet umieszczonych na
maszynie.

Wymienic¢ nieczytelne symbole bezpieczenstwa i etykiety.

Sprawdzi¢ pewne zamocowanie wszystkich potaczen srubowych.

= W razie potrzeby nalezy je dokrecic.

9.6 Konserwacja podgrzewacza powietrza

1.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgcz maszyne i odprez ja
(rozdziat 6.11, strona 95).

Sprawdz sprawnos¢ zabezpieczenie przed peknigciem weza, podtaczajac waz
gazowy (1) do butli z gazem propan lub butan. Nastepnie nacisnij czerwony
przycisk (2) i zwolnij go.

= Przy wcisnietym czerwonym przycisku gaz musi wyptywac.

= Gdy czerwony przycisk zostanie zwolniony, zawdr musi sie zamknac.
Skontrolowaé czytelnos$é symboli bezpieczenstwa i etykiet umieszczonych na
maszynie.

Wymienic¢ nieczytelne symbole bezpieczenistwa i etykiety.

Sprawdzi¢ przytgcza wezy, taczniki oraz potaczenia Srubowe pod katem
uszkodzen.

Rys. 9-7  Kontrola zabezpieczenia przed peknieciem weza podgrzewacza sprezonego powietrza

TRACTO
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9.7 Konserwacja wezy sprezonego powietrza/ wezy przylaczeniowych

Przedtuzanie stosowanych wezy sprezonego powietrza/wezy przytaczeniowe jest

zabronione.

Wymien je w przypadku spetnienia nastepujacych kryteriow:

- uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do rdzenia (np. przetarcia, przeciecia,
peknigcia);

- spekanie warstwy zewnetrznej (pekniecia materiatu weza);

- deformacje odbiegajace od naturalnego ksztattu weza zaréwno gdy waz nie jest pod
cisnieniem, jak réwniez gdy jest pod cisnieniem, albo podczas zginania, np.
wystepowanie rozwarstwien, tworzenie sie pecherzy, zmiazdzenia, zatamania

- nieszczelne miejsca,

- nieprzestrzeganie wymagan w zakresie montazu,

- wysuniecie sie weza z armatury

- uszkodzenia lub deformacje armatury, negatywnie wptywajgce na sprawnos¢ i

sztywnos$¢ armatury lub potgczenia wezy do armatury

korozja armatury, negatywnie wptywajgca na sprawnosc i sztywnos¢ armatury

przekroczenie okresu magazynowania i eksploataciji

Przy wymianie wezy sprezonego powietrza/wezy przytaczeniowych nalezy stosowac sie

do nastepujacych zalecen:

- Weze, stosowane uprzednio w instalacji, nie moga by¢ ponownie stosowane w innej
instalaciji.

- Wymienia¢ weze hydrauliczne po uptynieciu okresu ich eksploataciji takze wtedy,
gdy nie sg widoczne zadne usterki techniczne wezy.

- Eksploatacja wezy nie moze trwac diuzej niz szes¢ lat, tacznie z czasem
magazynowania wynoszgcym maksymalnie dwa lata. Odmiennie od powyzszego
mozliwe jest wydtuzenie okresu uzytkowania w okreslonych obszarach
zastosowania na podstawie wynikow badarn lub wartosci doswiadczalnych, w
szczegolnosci przy uwzglednieniu warunkéw uzytkowania.

- Réwniez przy prawidtowym uzytkowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu weze i
przewody gietkie podlegaja procesowi naturalnego starzenia sie. W zwigzku z
powyzszym ich czas przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.

- Nieprawidtowe przechowywanie, uszkodzenia mechaniczne i niedopuszczalne
obcigzenia sa najczestszymi przyczynami awarii.
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9.7.1 Wymiana weza przytgczeniowego 1GS/2GS

Informacja!
Odtacz waz przytaczeniowy albo od maszyny, albo od uprzednio zdemontowanego
sterowania.
Odtaczanie weza przytaczeniowego bezposrednio od maszyny jest mozliwe tylko w
przypadku maszyn wyposazonych w krociec przeptywu zwrotnego. W takim przypadku
wiacz obieg zwrotny maszyny (patrz instrukcja obstugi).

Informacja!

W celu zamocowania maszyny w uchwycie montazowym lub w podobnym mocowaniu,

- Oczys¢ otwory obudowy maszyny, przeznaczone do klucza hakowego i klucza
oczkowego oraz

- zat6z klucz oczkowy i klucz hakowy.
1. Sprawdz, czy maszyna jest przetgczona na obieg zwrotny.

2. Zamontuj maszyne w bloku montazowym i zablokuj jej pozycje albo zamontu;j
zdemontowane sterowanie w imadle wyposazonym w aluminiowe szczeki
ochronne.

3. Poluzuj nypel ci$nieniowy (1) weza przytaczeniowego za pomocag klucza
widlastego.
= W tym celu zablokuj adapter rury sterowania za pomoca drugiego klucza

widlastego.

4.  Odkrec waz przytgczeniowy (2) od maszyny lub od sterowania.

1 2

Mﬁ(@@

Rys. 9-8 Demontaz weza przylagczeniowego

5. Wymien stary waz przytgczeniowy na nowy.

TRACTO
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6. Recznie wkre¢ nypel cisnieniowy (1) z wezem przytaczeniowym (2) do adaptera
ruty sterowania (3) i dokre¢ go za pomocg klucza dynamometrycznego.

= W tym celu zablokuj adapter rury sterowania za pomoca drugiego klucza
widlastego.

N

@@@_@Mg

Rys. 9-9  Whkrecanie weza przylaczeniowego

Do dokrecania weza przytaczeniowego zastosuj nastepujace wartosci momentu
dokrecania:

Tab. 9-2 Momenty dokrecania weza przytaczeniowego

Typ maszyny Moment obrotowy (Nm)
45 40

55 40

65 140

75 140

85 160

95 160

110 180

130 200

145-180 Bez adaptera ruty sterowania
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9.7.2 Wymiana weza przytaczeniowego (serwosterowanie)

Demontaz weza 1. Zdemontuj element dodatkowy (rozdziat 5.3.1, strona 49).
przyfaczeniowego

Wyciagnij sterowanie wraz z wezem przytgczeniowym z maszyny.

Zamontuj sterowanie (1) w uchwycie montazowym (2) weza przytaczeniowego
serwosterowania lub zamocuj sterowanie korzystajac z powierzchni dokrecania
tulei blokowania.

4.  Zamocuj uchwyt montazowy w imadle.

Rys. 9-10 Blokowanie sterowania

5.  Szybko ogrzej tylny obszar (1) tulei blokowania do temperatury ok 150 °C i
odkreé waz przytaczeniowy (2) w kierunku lewoskretnym.
= Jezeli odkrecenie weza przytgczeniowego nie powiedzie sie, sprobuj
poluzowac¢ go lekko uderzajac kotowym pobijakiem przez rure sterowania w
kierunku od przodu.

Rys. 9-11  Odfgczanie weza przylaczeniowego od sterowania

TRACTO
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Montaz weza przyla- 1, Zamontuj oring (1) w rowku przytacza weza (2).
czenlowego

Rys. 9-12 Montaz oringa

2. Zapomoca pedzla pokryj wewnetrzny nypel (1) weza warstwa smaru (smar do
tozysk Lagermeister TS lub inny smar do silnie obcigzonych tozysk tocznych na
bazie litu).

Rys. 9-13 Smarowanie wewnetrznego nypla

3. Zamontuj tuleje ochronng tulei blokowania serwosterowania (1, patrz lista
narzedzi) do tulei blokowania (2).

2

LN

Rys. 9-14 Montaz tulei ochronnej tulei blokowania

W

=/
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4.  Zapomocg pedzla pokryj wewnetrzng strone tulei blokowania warstwa smaru
(smar do tozysk Lagermeister TS lub inny smar do silnie obcigzonych tozysk
tocznych na bazie litu).

Rys. 9-15 Smarowanie wnetrza tulei blokowania

5. Zamontuj sterowanie (1) w uchwycie montazowym (2) weza przytaczeniowego
serwosterowania lub zamocuj sterowanie korzystajgc z powierzchni dokrecania
tulei blokowania.

6. Ponownie wyciggnij tuleje ochronng tulei blokowania serwosterowania z tulei
blokowania.

7. Zamontuj waz przytaczeniowy (3) zgodnie z instrukcjami klejenia potgczeri
Srubowych sterowania.

Uwzglednij momenty dokrecania podane w nastepujacej tabeli.

Rys. 9-16 Montaz wezZa przytagczeniowego

Tab. 9-3  Momenty dokrecania weza przyfaczeniowego

Typ maszyny Gwint Moment dokrecania [Nm] || Typ maszyny Gwint Moment dokrecania [Nm]
65 M30x2 150 10 M38x2 190
75 M33x2 170 130 M57x2 340
85 M38x2 190 145 M64x2 400
95 M38x2 190 180 M64x2 400
TRACTO
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8.  Zamontuj element dodatkowy (1) (rozdziat 5.3.1, strona 49) zgodnie z zaleceniami
dotyczacymi klejenia potgczen gwintowanych.

Rys. 9-17  Montaz elementu dodatkowego (tutaj: krdciec zwrotny jest zamontowany)
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9.8 Kontrola przez osoby wykwalifikowane

TRACTO

Regularnie zlecaj kontrole catej maszyny przez kompetentng osobe!

Wykwalifikowani pracownicy to osoby, ktdre z racji swojego wyksztatcenia
specjalistycznego i doswiadczenia posiadajg dostateczng wiedze w zakresie kretow do
przeciskow i sg zaznajomione z odnosnymi krajowymi przepisami bezpieczeristwa
pracy i zapobiegania wypadkom, wytycznymi i ogdlnie uznanymi zasadami techniki w
zakresie pozwalajagcym na ocene stanu bezpieczeristwa pracy urzadzenia.
Wykwalifikowani pracownicy muszg sie stale doksztafcac, aby by¢ na biezaco z
aktualnym stanem techniki i przepisow.

Ogolne czynnosci kontrolne:

- Kontrola wzrokowa

- Kontrola dziatania

- Kontrola urzadzen zabezpieczajacych

- Usuwanie usterek i ponowna kontrola (w wypadku stwierdzenia usterek)

Okres kontrolny maszyny:

- Przed pierwszym uruchomieniem
- Co najmniej raz w roku

- Po naprawach i przebudowach

Przed kolejnym uzyciem usun wszelkie zauwazone usterki.
Zle¢ ocene wyniku naprawy przez rzeczoznawce przed nastepnym uzyciem maszyny!

Wyniki badania dokonanej przez wykwalifikowanego pracownika nalezy
udokumentowac na pismie w protokole, ktory nalezy przedtozyé podczas kontroli
prowadzonych przez urzednikdw nadzoru ze stowarzyszen zawodowego ubezpieczenia
wpadkowego i z inspekgiji pracy.

Informacja!

W wypadku dalszych pytan nalezy skontaktowac sie z serwisem TRACTO-TECHNIK.
Kontrola przez wykwalifikowanego pracownika moze by¢ takze wykonana przez
personel firmy TRACTO-TECHNIK.

ADVANCED TRENCHLESS TECHNOLOGY
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10 CZYSZCZENIE

Oczysci¢ maszyne za pomocg myjki wysokocisnieniowej po kazdorazowym
zastosowaniu. Postepowac w tym celu jak nizej:

1. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytacz maszyne i odprez ja
(rozdziat 6.11, strona 95).

2. Zdemontowac weze faczace.

B 0.V0)1T(Y | Nigdy nie nalezy pryskaé myjka wysokoci$nieniowa do wnetrza obudowy
maszyny.

Stosowanie myjki wysokocisnieniowej moze spowodowac uszkodzenie
wewnetrznych komponentow maszyny.

3. Oczysci¢ maszyne od zewnatrz myjkg wysokocisnieniowa.
Oczys¢ ptyte mocujaca, szczeki zacisku oraz foze startowe za pomoca myjki
wysokocisnieniowe;.

5. Po zakoriczeniu pracy oczys¢ olejarke mgtawicowa wezy oraz GRUNDOSCOPE z
bagnetem pomiarowym za pomoca wilgotnego kawatka tkaniny.

6. Po zakonczeniu pracy oczys¢ jednostke sterujacg oraz GRUNDOSCOPE z
bagnetem pomiarowym za pomoca wilgotnego kawatka tkaniny.

TRACTO
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11 MAGAZYNOWANIE

Warunkiwstepne  — Maszyna jest wytgczona.
- Maszyna jest odprezona.
- Przytacza sprezonego powietrza/weze przytaczeniowe sg odtgczone.

11.1 Przygotowanie do przechowywania

1. Wyczysci¢ maszyne, weze sprezonego powietrza i weze przytgczeniowe, a takze
ukfad sterowania.
Maszyne zabezpieczy¢ $rodkiem przeciwkorozyjnym (olej lub wosk).

Osobno zapakuj maszyne, olejarke mgtawicowa wezy, jednostke sterujaca oraz
weze przytgczeniowe sprezonego powietrza w opakowaniu z tworzywa
sztucznego.

11.2 Warunki przechowywania

Magazynowanie maszyny i jej wyposazenia dodatkowego przeprowadzaj na
drewnianych paletach.

Magazynowanie maszyny i jej wyposazenia dodatkowego wymaga spetnienia
nastepujacych warunkow:

- nasucho

- pod dachem

- bez mrozu

TRACTO
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11 MAGAZYNOWANIE

11.3 Magazynowanie wezy cisnieniowych/taczacych

W przypadku magazynowania wezy ci$nieniowych/tgczacych uwzglednij nastepujace

zalecenia:

- Przechowywa¢ weze w opakowaniu z tworzywa sztucznego w umiarkowane;
temperaturze, niskiej wilgotnosci i niskim zapyleniu.

- Unika¢ bezposredniego nastonecznienia i promieniowania UV.

- Zastosowac ostony znajdujacych sie w poblizu zrddet ciepta.

- W przypadku elastomeréw unika¢ magazynowania w temperaturze ponizej -10 °C.
Korzystna temperatura magazynowania miesci sie w zakresie od +15 °C do +25 °C
przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 65 %.

- Sprawdzi¢, czy w bezposrednim otoczeniu miejsca magazynowania nie znajduja sie
elementy oswietlenia powodujgce powstawanie ozonu, lampy rteciowe lub
urzadzenia elektryczne powodujgce powstawanie iskier.

- Weze magazynowac poza zasiegiem substancji mogacych powodowac ich
uszkodzenie, np. kwasow, zasad lub rozpuszczalnikdw.

- Weze winny by¢ sktadowane bez naprezer oraz w pozycji lezace;.
- W przypadku sktadowania w kregach uwzglednié¢ minimalny promien zagiecia.

- Uwzgledni¢ maksymalny czas magazynowania wynoszacy 2 lata w przypadku wezy
oraz 4 lata w przypadku wezy hydraulicznych. W przypadku przekroczenia tych
warunkow, wymieni¢ i zutylizowaé stare weze.

11.4 Przechowywanie srodkéw smarowych

128

Srodki smarne, takie jak oleje i smary state, przechowuj w czystych, zamknietych
pojemnikach, uniemozliwiajacych przenikanie do wnetrza pytu i wilgoci. Przechowuj
pojemniki w suchym i chfodnym miejscu.

Unikaj przedostawania sie olejow i smaréw do gruntu, kanalizacji i wod gruntowych.
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12 UTYLIZACJA

12.1 Utylizacja materialéw pomocniczych

Informacje dotyczace ilosci i typu stosowanych materiatdw pomocniczych
zamieszczono w rozdziale ,,Dane techniczne” oraz w kartach charakterystyki.

12.2 Utylizacja maszyny

Przed demontazem maszyny wytaczy¢ ja i usunaé olej hydrauliczny z maszyny oraz jej
wyposazenia. Uwzgledni¢ krajowe przepisy dotyczgce utylizacji.

W celu utylizacji zdemontuj maszyne i posegreguj poszczegolne grupy materiatow:
tworzywa sztuczne

metale niezelazne (np. ztom miedziany)

ztom elektryczny

- stal

Utylizowa¢ materiaty zgodnie z przepisami prawa obowiazujgcymi w danym kraju.
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13 ZALACZNIK

13.1 Lista kontrolna dot. zaplanowania placu budowy

Termin wykonania szybow: maszyny, posrednich i do wciggania / wykopu docelowego,
nalezy ustali¢ przy uwzglednieniu nizej podanych aspektow.

Tab. 13-1 Lista kontrolna dot. planowania placu budowy

Uwagi

Mozliwosé dotarcia do miejsca uzycia

Warunki gruntowe

Wymagana jest ekspertyza geologiczna gruntu

Przeszkody na wymaganej kanatu (fundamenty, rury)

Plany przebiegu obcych przewoddéw

Powierzchnia do ufozenia rury produktu

Ustali¢ pozycje poczatkowa kanatu zgodnie z ramowymi warunkami

Lokalne uwarunkowania . .
technicznymi

Okresli¢ usytuowanie i metode kopania wykopdw roboczych zgodnie z
ramowymi warunkami technicznymi

Minimalny odstep bezpieczenstwa

Réznica wysokos$ci migdzy punktami wejscia i wyjscia

Naktadanie
minimalne
maksymalne

Dtugos¢ kanatu

Ustal dtugos¢ i Srednice rury produktu

Zamoéwié rure produktu

Ramowe warunki techniczne
W razie potrzeby przygotowac dodatkowe urzadzenie do podnoszenia

Zaplanowa¢ transport na plac budowy

Ustali¢ termin dla placu budowy

Przepisy miejscowe (godziny pracy, umieszczenie studzienek, zadania
wiascicieli przyleglych dziatek), przepisy techniczne ruchu drogowego

Wymagania srodowiskowe w przypadku szkody

Ramowe warunki prawne . e . .
P Wyjasni¢ odpowiedzialno$¢ w razie wypadkdw przy pracy

Wyjasni¢ odpowiedzialno$¢ w razie wadliwej pracy

Wyjasni¢ odpowiedzialno$é w razie szkdd w Srodowisku
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13 ZALACZNIK

Uzyska¢ wymagane pozwolenia (na przejazd w ruchu drogowym,

Pozwolenia urzedowe
¢ wodnoprawne, na budowe studzienki)

Wyznaczy¢ kierownika placu budowy

Personel

Wyznaczy¢ pracownikéw pomocniczych
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13 ZALACZNIK

13.2 Deklaracja zgodnie z Dyrektywa Maszynowa WE 2006/42/WE (cytat)

DEKLARACJA ZGODNOSCI
TEUMACZENIE Z ORYGINALU Z DYREKTYWA MASZYNOWA WE 2006/42/WE, ZALACZNIK II, 1, A

DEKLARUJEMY NINIEJSZYM, ZE MASZYNA

Oznaczenie produktu: Udarowe urzadzenie przeciskowe do gruntu
Oznaczenie typu: GRUNDOMAT 45-180
Rok produkcji: od 2019

odpowiada ponizszym wymaganiom:
Dyrektywa 2006/42/WE w wersji z dnia 17.05.2006 r
Dyrektywa 2000/14/WE w wersji z dnia 08.05.2000 r

Gwarantowany poziom mocy akustycznej L,,,: 105 do bis 119 dB (w zalezno$ci od typu)

ZASTOSOWANE NORMY:

EN 1SO 12100:2010 EN 16228-1:2014 EN 16228-7:2014
EN ISO 3744:2010 EN ISO 4414:2010

PRODUCENT:

TRACTO-TECHNIK GmbH & Co. KG, Paul-Schmidt-Str. 2, 57368 Lennestadt, Niemcy

Petnomocnik do spraw dokumentacji technicznej:

Dipl.-Ing. Rouwen Homringhaus, Technologiezentrum, Zur Lehmkuhle 10, 57368 Lennestadt, Niemcy

Lennestadt, dnia ...

Dipl.-Ing. Meinolf Rameil, Dyrektor Techniczny

Wskazéwka: Deklaracja zgodnosci traci wazno$é w przypadku dokonania nieuzgodnionych z producentem zmian.
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