CHARAKTERYSTYKA MASZYN DLA OPERACJI WYKONYWANIA OTWORU

Ponizsza tabela ilustruje, jakie srednice przecisku (otworu) mozna uzyskac przy pomocy kreta o danej $rednicy zewnetrznej. Kreta mozna do-
datkowo wyposazy¢ w poszerzacz, inaczej zwany kalibratorem. Pozwala on na wykonanie przecisku (otworu) o $rednicy wiekszej niz wynosi
Srednica samej maszyny przeciskowej.
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CHARAKTERYSTYKA MASZYN DLA OPERACJI WCIAGANIA RUR
ZTWORZYW SZTUCZNYCH

W tabeli ponizej przestawiono typowe $rednice rur PE/PVC oraz maszyny dedykowane dla danej srednicy. Do wciggania okreslonej srednicy
rury nalezy zainstalowa¢ w maszynie przeciskowej odpowiednia tuleje do wciagania rur. W niektérych sytuacjach konieczne jest takze sko-
rzystanie z poszerzacza.
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CHARAKTERYSTYKA MASZYN DLA OPERACJI WBIJANIA RUR
STALOWYCH

Ponizsza tabela przedstawia mozliwosci poszczegdlnych maszyn przeciskowych w zakresie whbijania rur stalowych. Dtugo$¢ wbijanej rury
zalezy od warunkow gruntowych.
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MASZYNA PRZECISKOWA

WYMIENNE ELEMENTY SLIZGOWE

BIJAK WYKONANY
Z MONOLITU

Zapobiega pekaniu,
co przektada sie na
nizsze koszty

1 USZCZELNIAJACE

STALOWY OPLOT WEZA

Zwieksza jego wytrzymatos¢
i zapobiega deformacji,
skrecaniu.

WAZ STERUJACY

Umieszczony wewnatrz
weza zasilajacego
minimalizuje jego

uszkodzenie.

KEOWY SYSTEM tACZENIA
PRZEWODOW ZASILAJACYCH

Zapewniaja wieloletnia eksploatacje ekploatacji.

oraz redukuja koszty eksploatacji,
a takze minimalizujg straty powietrza
doprowadzonego do kreta.

MODULOWA
KONSTRUKCJA OBUDOWY

Poszczegdlne elementy gtowicy
i korpusu sg wykonane jako
osobne elementy, co redukuje
koszty eksploatacji.

ELEMENTY PODATNE
Zastosowane w sterowniku

Uniemozliwia samoczynne
rozkrecanie sie ztaczy

STACJA STERUJACA

KOREK WLEWU

OLEJU DO ZBIORNIKA

celem odizolowania go od
wibracji zapewniajg wieloletnig

podczas pracy. i bezusterkowa eksploatacje.

KEOWY SYSTEM £ACZENIA
PRZEWODOW ZASILAJACYCH

BEZSTOPNIOWA

REGULACJA MOCY

Umozliwia dobranie

optymalnych parametrow
pracy kreta, w zaleznosci
od panujacych warunkéw

gruntowych.

Uniemozliwia samoczynne
rozkrecenie sie ztaczy
podczas pracy.

INTENSYWNOSC
SMAROWANIA

Ptynna regulacja
intensywnosci
smarowania.

WSKAZNIK POZIOMU
OLEJU W ZBIORNIKU

ZMIANA KIERUNKU

Pneumatyczna zmiana kierunku
pracy kreta przéd / tyt mozliwa
jest w kazdych warunkach
gruntowych.

DANE TECHNICZNE MASZYN PRZECISKOWYCH

PARAMETR imo | KB5S | KeSks  Kés | KISKS  K7ss | K9ss | K130S | K160S  K180S
Srednica mm 55 65 65 75 75 95 130 160 180
dtugos¢ mm 1180 950 1366 1084 1501 1641 1815 2110 2256
masa kg 15 15 22,5 22 33 56 115 203 275
zapotrzeb. powietrza*  m*/min | 0.7(1.1) 0.8(1.2) 0.8(1.2) 1.1(1.8) 1.1(1.8) 1.7(2.5) 2.4(3.6) 3.5(4.5) 4.5(5)
cisnienie pracy atm 7 7 7 7 7 7 7 7 7
energia udaru J 40 70 100 100 150 250 430 710 1140
czestotliwos$c¢ udaru Hz 8 11,5 6 10 6 7 6 6 5

*zalecana warto$¢ w nawiasie, by uzyskac optymalne parametry pracy

MASZYNY PRZECISKOWE TERMA MAX
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MAX K55S

e wykonywanie przeciskow (@ 55 mm)
e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 40 mm) przy uzyciu koncowki skrawajacej

MAX K65KS (wersja krotka)

e wykonywanie przeciskow (@ 65 mm)
¢ wciaganie rur PE, PVC (@ 50 mm i @ 63 mm)
e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 55 mm) przy uzyciu koncowki skrawajacej

MAX Ké5

* wykonywanie przeciskow (@ 65 mm)
 wcigganie rur PE, PVC (@ 50 mm i @ 63 mm)
e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 55 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej

MAX K75KS (wersja krétka)

* wykonywanie przeciskow (@ 75 mm)

 wcigganie rur PE, PVC (@ 63 mm i @ 75 mm)

« wciaganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 55 mm) przy uzyciu koncowki skrawajacej

MAX K75S

» wykonywanie przeciskow (@ 75 mm)
¢ wcigganie rur PE, PVC (@ 63 mm i @ 75 mm)

* wciaganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 55 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej

MAX K95S

» wykonywanie przeciskow (@ 95 mm)

e poszerzenie otworu do $rednicy 125 mm

 wcigganie rur PE, PVC (@ 75 mm i @ 90 mm)

e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 75 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej
¢ wbijanie rur stalowych o srednicach do 219 mm

MAX K130S

e wykonywanie przeciskow (@ 130 mm)

e poszerzenie otworu do $Srednicy 160 mm, 180 mm, 195 mm, 219 mm
 wcigganie rur PE, PVC (@ 110 mm i @ 125 mm)

e wcigganie rur PE, PVC (@ 140 mm - @ 200 mm) przy uzyciu poszerzaczy

e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 75 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej
¢ wbijanie rur stalowych o $rednicach do 323 mm

MAX K160S

* wykonywanie przeciskow (@ 160 mm)

¢ poszerzenie otworu do $rednicy 195 mm i 219 mm

* wciaganie rur PE, PVC (@ 110 mm - @ 140 mm)

e wcigganie rur PE, PVC (@ 160 mm - @ 200 mm) przy uzyciu poszerzaczy

e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 75 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej
e whijanie rur stalowych o $rednicach do 406 mm

MAX K180S

* wykonywanie przeciskow (@ 180 mm)

¢ poszerzenie otworu do $rednicy 219 mm i 244 mm

* wciaganie rur PE, PVC (@ 140 mm i @ 160 mm)

 wcigganie rur PE, PVC (@ 180 mm - @ 225 mm) przy uzyciu poszerzaczy

e wcigganie rur PE, PVC (@ 25 mm - @ 75 mm) przy uzyciu koncéwki skrawajacej
e whijanie rur stalowych o $rednicach do 406 mm

MtOT DO WBIJANIA RUR STALOWYCH TERMA MAX

MAX T240

Dane techniczne:

¢ $rednica zewnetrzna 240 mm

e dtugos¢ 1630 mm

e masa urzadzenia 380 kg

e ci$nienie pracy 6 atm

e zapotrzebowanie powietrza® 6.0 - 7.5 m3/min
e energia udaru 2000 J

e czestotliwo$¢ udaru 1.7-25Hz

Przeznaczenie: wbijanie rur stalowych o $rednicach do 711 mm



