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Viber-Air INV15-500 Kompresor Srubowy z falownikiem 15 kW 2000
l/min

Opis

Najwazniejsze zalety Viber-Air INV15-500

e silnik o mocy 15 kW / 18 kW,

e wydajnos¢ na ttoczeniu 1800 I/min,

e wydajnos¢ na ssaniu 2000 I/min,

e wysokie cis$nienie robocze do 13 bar,

e zbiornik sprezonego powietrza 500 I,

o falownik GD300-01A,

e stopien srubowy BAOSI,

e naped bezposredni,

e sterownik MAM6070,

e chtodnica powietrzno-olejowa,

e przytacze sprezonego powietrza G 3/4 cala,
e zasilanie 400 V / 50 Hz,

e kompaktowa konstrukcja taczgca sprezarke i zbiornik.
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Falownik, ptynne dopasowanie wydajnosci

Viber-Air INV15-500 zostat wyposazony w falownik GD300-01A, ktéry umozliwia regulacje predkosci
obrotowej silnika i dostosowanie pracy sprezarki do aktualnego zapotrzebowania instalacji na sprezone
powietrze.

W przypadku mniejszego poboru powietrza urzagdzenie moze odpowiednio ograniczy¢ swojg prace, zamiast
stale dziata¢ z petna wydajnoscia. Pozwala to efektywniej wykorzystywad energie elektryczng i utrzymywacd
stabilniejsze cisnienie w instalacji.
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Falownik zapewnia réwniez tagodny rozruch silnika, co ogranicza gwattowne skoki obcigzenia instalacji
elektrycznej.

Naped bezposredni

W modelu INV15-500 zastosowano naped bezposredni, w ktéorym energia z silnika przekazywana jest
bezposrednio do stopnia Srubowego.

Brak przektadni pasowej oznacza mniej elementéw eksploatacyjnych oraz eliminuje koniecznos$¢ kontroli
napiecia i okresowej wymiany paskéw. Konstrukcja pozwala ograniczy¢ straty mechaniczne oraz upraszcza
biezgcg obstuge urzadzenia.

Najwazniejsze korzysci napedu bezposredniego:

wysoka sprawnos$¢ przeniesienia napedu,

brak paskéw napedowych,

mniej elementéw eksploatacyjnych,

ograniczenie strat mechanicznych,

prostsza obstuga serwisowa,

trwata konstrukcja przeznaczona do regularnej pracy.

Stopien srubowy BAOSI

Sercem kompresora jest stopien srubowy BAOSI. Technologia Srubowa zapewnia réwnomierne
dostarczanie sprezonego powietrza i pozwala na prace w zastosowaniach wymagajacych regularnego oraz
dtugotrwatego zasilania instalacji pneumatycznej.

Potgczenie stopnia BAOSI, silnika 15 kW, napedu bezposredniego i sterowania falownikowego pozwala
uzyska¢ wydajnos¢ 1800 I/min przy cisnieniu roboczym do 13 bar.

Cisnienie robocze do 13 bar

INV15-500 wyréznia sie maksymalnym cisnieniem roboczym 13 bar. Dzieki temu model moze by¢
wykorzystywany nie tylko w standardowych instalacjach pneumatycznych, ale réwniez w zastosowaniach
wymagajacych wyzszego cisnienia.

Wysoka wydajnos¢ w potgczeniu z ciSnieniem 13 bar sprawia, ze sprezarka dobrze sprawdzi sie przy
zasilaniu maszyn produkcyjnych, narzedzi pneumatycznych oraz rozbudowanych instalacji sprezonego
powietrza.

Zbiornik sprezonego powietrza 500 |

Sprezarka zostata zabudowana na zbiorniku o pojemnosci 500 litréow. Duza pojemnos¢ pozwala
zgromadzi¢ odpowiedni zapas sprezonego powietrza i ograniczy¢ wptyw chwilowych wzrostéw
zapotrzebowania na prace catego uktadu.
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Zbiornik pomaga réwniez stabilizowad cisnienie w instalacji i zapewnia rezerwe powietrza podczas pracy
odbiornikéw charakteryzujgcych sie okresowo zwiekszonym poborem.

INV15-500

Elektroniczne sterowanie

Model INV15-500 wyposazono w sterownik MAM6070, umozliwiajacy kontrole najwazniejszych parametréw
pracy sprezarki.

Elektroniczny system sterowania wspoétpracuje z falownikiem, automatyzujgc prace urzadzenia i umozliwiajac
biezgce monitorowanie jego dziatania.
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Chtodzenie powietrzno-olejowe

Sprezarka wykorzystuje chtodnice powietrzno-olejowa, ktéra odpowiada za utrzymywanie odpowiednich
warunkéw termicznych podczas pracy.

Skuteczne odprowadzanie ciepta jest szczegdlnie istotne w przypadku kompresora przeznaczonego do
regularnej pracy w warsztatach i zaktadach przemystowych.

Kompletne zrédto sprezonego powietrza

Viber-Air INV15-500 taczy sprezarke srubowa 15 kW, falownik oraz zbiornik 500 | w jednej
konstrukcji. Dzieki temu urzadzenie stanowi kompletne rozwigzanie do zasilania profesjonalnych instalacji
pneumatycznych.

Wydajnos¢ 1800 I/min, cisnienie do 13 bar oraz zbiornik 500 | sprawiaja, ze model jest przeznaczony
przede wszystkim dla uzytkownikéw o wiekszym i bardziej regularnym zapotrzebowaniu na sprezone
powietrze.

Dane techniczne

Parametr Wartos¢
Model Viber-Air INV15-500
Moc silnika 15 kw /18 kw
Napiecie / czestotliwos¢ 400V /50 Hz
Predkos¢ silnika 3000 obr./min
Pojemnos¢ zbiornika 500 |
Poziom hatasu 65 dB
Klasa wodoszczelnosci IP55
Cisnienie robocze 13 bar
Przeptyw powietrza (ttoczenie) 1800 I/min
Wydajnos¢ na ssaniu 2000 I/min
Typ napedu Bezposredni
Srednica wylotu G 3/4 cala
Osuszacz LR20
Chtodzenie Chtodnica powietrzno-olejowa
Producent sruby BAOSI
Falownik GD300-01A
Wyswietlacz / sterownik MAM6070
Pojemnos¢ zbiornika oleju 16 |
llos¢ oleju w zbiorniku 6l
Typ oleju Shell R3 S47

Wymiary (D x S x W)

1901 x 750 x 1030 mm
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Parametr Wartos¢
Wymiary w opakowaniu (D x S x W) 2000 x 900 x 1800 mm
Waga netto / brutto 520 /550 kg

Serwis na wiasnych warunkach

Kompresory Viber-Air zostaty zaprojektowane réwniez z mysla o mozliwie prostej obstudze eksploatacyjne;.
Podstawowe materiaty i czesci eksploatacyjne, takie jak filtry, separator oraz olej, sg dostepne w naszej

ofercie.

Dzieki temu uzytkownik ma wieksza kontrole nad kosztami utrzymania urzadzenia i moze wykonywac
podstawowe czynnosci eksploatacyjne bez uzalezniania sie od ptatnych, obowigzkowych wizyt serwisowych.
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